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VORGESCHRIEBENE SICHERHEITSMABNAHMEN

Das Wiederladen von Geschossen
und der Umgang mit Pulver und
Zindhitchen ist von Natur aus
gefahrlich. Wie beim SchiefSen kann
und wird es auch hier zu Unféllen
kommen. Diese Unfdlle kdnnen
ebensogut erfahrenen Wiederladern
wie Einsteigern passieren. Dillon
Precision kalkulierte beim Design
seines Wiederlade-Equipments derar-
tige Risiken mit ein. Wir haben das
Ziindhiitchenmagazin mit einem
Schutzrohr umgeben und
Mafnahmen getroffen, dass sich
weder Reste von Pulver noch
Zindhitchenriickstinden ansammeln
konnen.

Kurz, wir haben nach bestem
Wissen und Gewissen alles getan, um
Ihre Ladepresse so unfallsicher wie
moglich zu fertigen. Trotz allem kann
man niemals 100% ige Sicherheit
garantieren (Auf alle elektrischen /
elektronischen Komponenten gewdhrt
Dillon eine einjdhrige Garantie). Mit
gesundem Menschenverstand und bei
Befolgung nachstehender
Grundregeln kann man jedoch derar-
tige Risiken auf ein Minimum herab-
setzen:

Man darf kein Schwarzpulver bzw.
keine Schwarzpulver-Ersatzstoffe in
irgendwelchem Dillon-Pulvermess-
becher benutzen. Das Laden von
Schwarzpulver-patronen erfordert
spezialisierte Ladungsausriistung und
—techniken. Die Benutzung von
Schwarzpulver bzw. Schwarzpulver-
Ersatzstoffen in irgendwelchem
Dillon-Pulvermess-becher kann
schwere Verletzung oder den Tod zur
Folge haben.

- RAUCHEN: am Wiederladeort
niemals rauchen oder anderen das
Rauchen gestatten. Niemals offenes
Feuer in der Nahe der
Wiederladevorrichtung haben.

- ZUNDHUTCHEN: Niemals ver-
suchen, festsitzende Zindhttchen mit
Gewalt durchzuzwangen, sondern
die Ladepresse auseinandernehmen
und das Hindernis vorsichtig entfer-
nen. Niemals versuchen, in der
Ziindhiitchen-Vorratsrohre oder in
Ziindhiitchenaufpickrohren fest-
sitzende Zlindhitchen gewaltsam zu
entfernen.

Unter keinen Umstanden ver-
suchen, letz-tere mit Hilfe eines Stabs
oder Drahtes aus den Rohren her-
auszustoen, was zu Explosionen
und schweren oder gar todlichen
Verletzungen fiihren kann. Falls
Ziundhatchen in der Ziindhitchen-
Vorratsrohre oder im Ziindhitchen-
aufpickrohr festsitzen, giefSt man ein
Kriechol (WD-40) in das Rohr, wirft
dieses in den Abfall und bezieht von
uns kostenfreiem Ersatz.

Versuchen Sie niemals scharfe
Zindhitchen auf Station 1 auszus-
tolden. Es besteht die Gefahr, dass das
Ziindhitchen explodiert und die bri-
gen Ziindhiitchen im Auffangbehalter
sich ebenfalls entziinden. Das
AusstoBBen scharfer Ziindhitchen ist
beim Wiederladeprozels am allerge-
fahrlichsten und kann zu schweren
oder todlichen Verletzungen fiihren.

SCHUTZVORRICHTUNGEN:
Entfernen Sie keine an der Ladepresse
angebrachten Schutzvorrichtung. Der
Ziindhitchenmagazin-Schutzdeckel
dient auschlieBlich Ihrer Sicherheit.
Nehmen Sie an der Ladepresse auch
keine Verdnderungen vor.

- AUGEN- UND OHRENSCHUTZ:
Wahrend der Bedienung der
Ladepresse immer eine Schutzbrille
und Gehorschutz tragen. Wenn Sie
keinen solchen Schutz besitzen soll-
ten, schaffen Sie sich welchen an.
Ohne laufen Sie Gefahr zu Erblinden
oder das Gehor zu verlieren.
Bestehen Sie darauf, dass sich am
Wiederladeplatz aufhaltende
Personen ebenso schiitzen.

- LADEDATEN: Verwenden Sie nur
Ladedaten aus allgemein anerkannten
Handbiichern sowie von Herstellern.
Da die fiir unser Equipment verwen-
deten Mengen und Modelle der
Komponenten aullerhalb des
EinfluBbereichs von Dillon Precision
Products Inc. liegen, tiber-nehmen
wir fiir etwaige Folgen einer
Verwendung derartiger Komponenten
keinerlei Verantwortung.

- KONTROLLIEREN SIE IHRE ARBEIT.
Sehen Sie sich jede wiedergeladene
Patrone genau an. Niemals mehr als
50 Patronen ohne eine genaue
Inspektion der wiedergeladenen

Patronen laden!

- IHR WIEDERLADE-ARBEITSPLATZ:
Halten Sie die Komponenten sicher
unter Verschluf® und den Arbeitsplatz
vor dem Wiederladen frei von
Pulverresten, Ziindhtitchen und
anderen feuergefdhrlichen
Materialien.

- KONZENTRIEREN SIE SICH:
Niemals sich ablenken lassen, wie
z.B. von Fernseher, Radio oder
Kindern. Falls Sie beim Wiederladen
unterbrochen werden, missen Sie
spater, bevor sie weitermachen,
unbedingt jede in der Ladepresse
befindliche Hiilse/Patrone liber-
prifen, um sicherzugehen, dass der
entsprechende Arbeitsgang vollends
abgeschlossen wurde. Zeigen Sie
lhrer Ladepresse gegeniiber den gle-
ichen Respekt und die gleiche
Aufmerksamkeit wie lhrer
SchulRwaffe. Beide kénnen
Gleichermafien gefdhrlich sein.

- NUR MIT GEDULD! Wir bewerten
die Produktionrate unseres
Wiederlade-Equipments eher zuriick-
haltend, d.h. bei sicherer, getibter
Handhabung diirften Sie die von uns
offiziell angegebenen
Patronenmengen ohne Schwierigkeit
erzielen. Sobald Ihnen irgendetwas
nicht geheuer zu sein scheint, halten
Sie an und schauen Sie nach. Falls
das Problem bzw. seine Lsung nicht
offensichtlich ist, rufen Sie uns bitte
an und wir fiihren Sie wieder aufs
richtige Gleis. Beim Wiederladen ist
jegliche Hast unangebracht!

- VORSICHT MIT BLEI: Nur bei aus-
reichender Beliiftung mit Blei
hantieren oder Bleigeschosse ver-
schiefRen! Blei verursacht bekan-
ntlich Krebs, Geburtsfehler und
genetische Schaden. Waschen Sie
sich nach Beriihrung von Blei
grindlich die Hande.

Falls die Leistung der Ladepresse
nicht Ihren Erwartungen entspricht
oder Sie technische Schwierigkeiten
haben, rufen Sie bitte unseren tech-
nischen Support unter der Nummer:
(001) 480 / 948 8009 an.

Auf alle elektrischen / elektronis-
chen Komponenten gewdhrt Dillon
eine einjdhrige Garantie.
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VORBEREITUNGEN c. Je ein grolles und kleines Ersatz- 20" x 30", und zwei Muttern

1. Auspacken der Ladepresse:

Nach dem Offnen der Verpackung bitte
den Inhalt mit der nachfolgenden Liste
vergleichen. Falls etwas fehlt oder defekt
ist, rufen Sie uns bitte sofort an, damit
wir lhnen kostenfreien Ersatz zusenden
konnen:

1. Ladepresse mit eingebautem
Matrizenkopf und Matrizenkopf-
Sicherungsschrauben

2. Bedienhebel mit Unterlagsscheibe und
Mutter

3. Hulsenzufthrer-Halter

4. Hiilsenzufthrer-Rohr

5. Hilsenzufthrer-Stiitze

6. Ziindhitchenwarner-Beutel folgenden
Inhalts:

a. Zundhitchenwarner, inklusive einer
AAA-Batterie
b. Ziindhitchen-StoRel

7. Zundhiitchen-Setz-System-Beutel mit
folgendem Inhalt:

a. Zwangsteuerungsstab fir
Pulverfiiller (25 cm langer schwarzer
Metallstab nebst Kleinteilen)

b. Je ein kleines und groles
Ziindhitchen-Aufpickrohr - 30 cm
Aluminiumrohr mit Kunststoff-
Endstiick: griines Endstiick = groR,
gelbes Endstiick = klein

Endstiick

d. Ziundhitchen-Zufiihrscheibe
(Metallscheibe mit 16 kleinen
Lochern).

e. Zundhutchenvorratsrohr
(Aluminiumrohr, 38 cm, mit Messing-
Endsttick)

f. fir Zindhitchensetzstempel-Teile
(Metall mit Feder, ca. 5 x 1,5 cm)

g. Zwei Spannschrauben aus Stahl
8. Kaliberwechselsatz-Box, leer
9. Kaliberwechselsatz, kaliberabhdngig
a. Pulvertrichter
b. Hilsenzuftihrer-Palistiick
c. Drei Abstandhalter

d. Hiilsenhalteplatte (bereits
eingebaut)

e. Positionierhebel fir die 1. Station
(bereits eingebaut)

f. Hullsen-Zufiihrungsarm-Buchse
(bereits eingebaut)

g. Haupt-Buchse (bereits eingebaut)
10. Pulverfiiller mit Pulvermatrize
11. Zubehorkasten folgenden Inhalts:

a. Patronensammlebox, (aus blauem
Kunststoff, ca.8 x 10 x 17 cm)

b. Rutsche fiir ausgeworfene Patronen
(aus schwarzem Metall)

c. Zwei Sechskantschrauben, 1/4"x

d. Zwei Rohrklammern aus Aluminium

e. Behdlter fiir gebrauchte
Zindhitchen (aus blauem Kunststoff)

f. Zusatzlicher PulvermeRschieber

g. Drei Matrizen-Kontermuttern
(Gewinde: 7/8 x 14")

h. Sieben Inbusschlissel (1/4",3/16",
5/32", 9/64", 1/8", 3/32", 5/64")

12. Hulsenzufihrer (auf Wunsch
erhaltlich)

13. Hulsenzufiihrer-Zubehorbeutel
folgenden Inhalts:

a. Hulsenzufthrstrichter-PaRstiick
(weild)
b. Abstandsscheibe
c. Schraube fir Hulsenzufihrer-
Halterung
14. Montage-Satz (auf Wunsch erhiltlich)
15. 3-teilger Matrizensatz (auf Wunsch
erhiltlich)

16. Pulverchargen Priifers (auf Wunsch
erhaltlich)




2. Verankerung der XL 650:

A. Benutzen Sie eine stabile, mindestens
60 cm breite und 40 cm tiefe Werkbank,
mit mindestens 110 cm freier Hohe
dariiber. Wir empfehlen an der Riickwand
befestigtes Sperrholz von mindestens 2,5
cm Stérke. Die Werkbank sollte so
montiert sein, dass ihre Augen sich rund
45 cm iber der Platte befinden.
Anmerkung: Die Aullenkante der Werkbank
muf einen Uberhang von mindestens 2 cm
haben, sonst ist beim Herunterdriicken des
Bedienhebels die Vorderseite der Bank der
Ubersetzung im Weg. Sollten Sie unsere
Hochmontage verwenden, so ist kein
Uberhang notwendig.

B. Erforderliche Werkzeuge:

Man braucht zur Montage bzw.Einrichtung
der Maschine folgende Werkzeuge:

1. Bohrmaschine

2. einen 7 mm Bohrer

3. Montage-Satz Nr.14355 oder vier 6
mm Sechskantschrauben mit Muttern und
Unterlagsscheiben
Anmerkung: Die Schrauben missen
mindestens 4 cm langer sein als die Starke
der Arbeitsplatte.

4. Bei Verwendung des Satzes werden
zwei 7/16"-Gabelschlissel benotigt.

Abb. 1

C. Bohren der Verankerungslocher, Abb.1
1. Markieren Sie die vier Locher, wobei
die Ladepresse als Schablone benutzt wird.

2. Die Locher mit einem 7 mm Bohrer
durchbohren.

Abb. 2

D. Verankerung der Ladepresse auf der
Werkbank, Abb.2

Anmerkung: Falls Sie keinen Montage-Satz
besitzen, verwenden Sie 6mm
Sechskantschrauben mit grof¥flachigen
Unterlagsscheiben bei Montage auf Holz.
Niemals Schliissel- oder Holzschrauben
benutzen!

Abb. 3

1. Die linke Seite der Ladepresse oben mit
kleinen Unterlagsscheiben und an der
unteren Seite mit grollen Unterlagsscheiben
montieren, Abb.3. Die beiden Muttern auf
der linken Seite handfest schrauben.

2. Die Patronenrutsche/-Patronenbehdlter-
Halterung, Abb.2, wird rechts an der
Ladepresse angebracht. Wie oben erwédhnt,
wird die kleine Unterlagsscheibe oben und
die groBe unten angebracht und die
Muttern verschraubt.

Anmerkung: Die Patronenrutsche/-
Patronenbehalter-Halterung wird unter den
beiden rechten Befestigungsschrauben
angebracht. Also muf3 sie wahrend der
Montage des Hauptrahmens installiert
werden. Abb.2. Kontrollieren Sie den Sitz
der Rutsche-Behilter-Halterung. Sie mufs
dicht am Rahmen ansitzen. Vergewissern
Sie sich, dass die Seiten der Rutsche parallel

1

verlaufen, d.h. nicht beim Transport oder
Einbau verbogen wurden.

3. Die vier Schrauben werden mit zwei
7/16"-Gabelschlissel fest angezogen.

3. Erstmaliges Einrichten

Falls Sie Ihre Ladepresse fiir ein bestimmtes
Kaliber bestellt haben, wird diese ladefertig
fur dieses Kaliber, inklusive der
entprechenden kaliberbedingten Teile (aber
ohne Matrizen) geliefert. Vor dem Versandt
Uberpfiift ein Dillon Mitarbeiter die Presse,
indem er zur Funktionskontrolle der
Ladepresse einige Hiilsen und Ziindhitchen
durch die Ladepresse laufen laft.

Anmerkung: Beim Zusammenbau der
Ladepresse vergleichen Sie bitte die mit der
Ladepresse gelieferten kaliberspezifischen
Teile mit denen in der Kaliberwechsel-
Tabelle verzeichneten (5.46-48), damit Sie
bei Lieferung eines falschen Teils noch vor
Beginn Bescheid wissen. Die Anweisungen
zur Benutzung der Kaliberwechsel-Tabelle
stehen auf Seite 34.

Abb. 4
A. Einbau des Bedienhebels, Abb.4:

1. Die Unterlagsscheibe (siehe Pfeil, Abb
4.) wird von oben auf das Loch der
Hebelhaltebohrung gelegt. Stecken Sie nun
den Hebel von oben durch die Scheibe in
die Bohrung.

2. Um den Hebel zu sicher halten zu
konnen, stecken Sie einen 5/32"
Inbusschlissel oder einen Schraubendreher
in das Loch im Bedienhebel.

3. Mit einem 7/8"-Gabelschliissel wird die
Mutter festgezogen.



Abb. 5

Bewegen Sie den Bedienhebel zwecks Tests
der reibungsloser Funktion der Ladepresse
langsam. Weder der Bedienhebel noch die
Ubersetzung darf die Werkbank beriihren,
damit ihre Bewegungsfreiheit nicht
beeintrachtigt wird. Kontrollieren Sie die
Bewegung des Hiilsenhaltetellers und des
darunter  befindlichen Stempels und
vergewissern Sie sich, dass sich der Hiilsen-
Einsetz-Schieber und die Patronenrutsche-
/Behdlter-Halterung nicht gegenseitig
behindern oder beriihren, Abb.5.

Abb. 6
B. Einbau des Behilters fiir gebrauchte
Ziindhiitchen, Abb.7 und
Patronenauffangbox, Abb.6:
1. Heben Sie den Hulsenhalterteller,
indem Sie den Hebel bis zum Anschlag
nach unten bewegen.

Abb. 7

2. Schieben Sie nun den Behilter fir
gebrauchte Ziindhiitchen, wie oben
abgebildet, auf die Gleitschienen, wobei
darauf zu achten ist, dass er auf beide
Schienen, die untere und die obere
geschoben wird.

Abb. 8

3. Die Patronenauffangbox wird auf die
Rutschen/Boxhalterung gesetzt. Der Hebel
wird ganz nach hinten gedriickt, wobei die
Box, wie auf Abb.8 gezeigt, in
Hebelrichtung geschoben wird. Wenn der
Hebel seine Endpunkt erreicht hat, sollte
noch ein kleiner Abstand zwischen Hebel
und Patronenbox sein.

Abb. 9

C. Einbau der Hiilsenzufiihrer-Halterung
1. Nehmen Sie Schrauben, Muttern und

Klemme aus der Verpackung und bauen

diese wie in Abb. 9 gezeigt zusammen.

Abb. 10

>

Abb. 11

2. Der Hiilsenzufiihrer-Stander [casefeed
post] wird, wie auf Abb.10 gezeigt,
installiert. Die Krimmung der Sdule muf8
vom Wiederlader weggerichtet sein
(Abb.11).

3. Die Schrauben werden mit zwei
Gabelschliisseln 7/16" fest angezogen.

D. Einbau des Haltestabs zum
Hiilsenzufiihrersrohr Abb.11

Wird gemd Abb.11 eingebaut

Anmerkung: Falls die Ladepresse mit dem
optional erhadltlichen Hilsenzufiihrer
bestellt wurde, kann der Haltestab zum
Hilsenzufihrersrohr entfallen, da in dem
Fall das obere Rohrende vom
Hiilsenzufiihrer gestiitzt wird.



E. Einbau des optionalen Hiilsenzufiihrers,
Abb.12:

Abb. 12

1. Der die Einzelteile des Hilsenzufiihrer
enthaltende Beutel wird aus dem
Vorratsbehilter des Hiilsenzufiihrers
herausgenommen und die Hiilsenzufihrer-
Vorrichtung aus der Box entfernt (Abb.12).

Abb. 13

a. Abstandsscheibe, Abb.13 (Siehe
schematische Darstellung des
Hiilsenzufiihrers auf S.56)

Fiir einige Kaliber mul® unter der
Hilsenzufiihrersscheibe eine
Abstandssscheibe angebracht werden.
Durch diese Abstandsscheibe wird die
Hilsenzufiihrersscheibe etwas angehoben
und damit die Fiillfunktion fiir langere
Kurzwaffenhilsen verbessert (z.B. .357
Magnum, .44 Magnum und .30MT1. Diese
Kaliber sind in der Kaliberwechsel-Tabelle
auf S.41-43 im vorliegenden Handbuch
nochmals aufgefiihrt).

Anmerkung: Die Abstandsscheibe ist bei
Lieferung nicht eingebaut.

Abb. 14
Einbau der Abstandsscheibe

a.1. Abb.14 Der Hilsenzufiihrteller wird
herausgenommen.

a.2. Anschlieflend wird der
Kupplungsantrieb durch Herausschrauben
der beiden Kupplungsschrauben
auseinandergenommen.

a.3. Die Abstandsscheibe wird, wie in der
schematischen Darstellung auf S. 56
gezeigt, eingebaut.

WICHTIG: Die Abstandsscheibe wird
zwischen der unteren Kupplung und dem
Hilsenzufthrteller angebracht.

a.4. Der Kupplungsantrieb wird wieder
zusammengebaut und der Hiilsen-
zuflihrteller eingebaut. (Beachten Sie wie
die Kupplung den Antriebsstiftes betétigt.

unten auf ,LOW". Beobachten Sie die
Drehbewegung des Tellers. Mit
mittelstarkem Fingerdruck sollte man die
Kupplung zum Durchrutschen bringen
kénnen ohne den Motor abzuwiirgen. Sollte
dies nicht der Fall sein, so ziehen Sie die
Schrauben bei genauer Beobachtung der
Auswirkung auf die Kupplung abwechselnd
gleichmédRig an oder lockern Sie diese
entsprechend. Bei richtiger Einstellung
bleibt der Teller vor dem Absterbem des
Motors stehen jedoch ohne abzugleiten,
wenn die Hilsenzufiihrersschale gut
halbvoll ist.

Anmerkung: Die Hulsenzufiihrerschale darf
nicht vollgepackt werden, da sie sonst nicht
zuverldssig funktioniert. Die Nennleistung
des Hilsenzufiihrers belduft sich auf
ungefdhr die Halfte des raumlichen
Fassungsvermogens der Schale.

Abb. 16

c. Hiilsenzufiihrertrichter-PaRstiick
Abb.16:

Abb. 15
b. Einstellen der Kupplung, Abb.15:

Anmerkung: Die Kupplung wird im Werk
justiert. Wenn Sie die Abstandsscheibe
nicht montiert, braucht der
Kupplungsantrieb normalerweise nicht
justiert zu werden.

Die beiden Kupplungsschrauben (Teil-
Nr.13732) werden nur soweit angezogen,
dass die Kupplung, den mit einer normalen
Hilsenmenge versehene Hiilsenzufiihrteller
antreiben kann. Zur Uberpriifung dieses
Vorgangs stellen Sie den Hiilsenzufiihrer
vor sich auf die Werkbank. Kontrolieren
Sie, dass der Schalter auf ,Off" (Aus) steht,
bevor Sie den Stecker in die Steckdose
stecken. Schalten Sie nun den Schalter nach

Mehrere Kaliber benétigen das im
Hilsenzufiihrer-Zubehorbeutel mitgelieferte
Trichter-PaBstiick aus weillem Kunststoff
Abb.16. Dieses wird bei 9mm, .38 Super,
.32 H&R und .380 ACP verwendet. (Diese
Kaliber sind in der Kaliberwechsel-Tabelle
auf S. 41-43 nochmals aufgelistet.) Ohne
das Palstlick bleiben Hilsen dieser Kaliber
zuweilen im durchsichtigen
Kunststofftrichter (Abb.17) am oberen Ende
des Hilsenfillrohrs hdngen.

Abb. 17

Anmerkung: Das Hiilsenzufiihrerstrichter-
Pafstiick ist nicht bereits ab Werk
eingebaut.



Einbau des Hiilsenzufiihrer Trichter-
Palistiicks Abb.18:

Abb. 18

Die Trichter-Befestigungsschrauben werden
entfernt, der vordere Deckel ein Stiick nach
unten geschoben und das weife Kunststoff-
PafSstiick in den Trichter geschoben
(Abb.18).

Hinweis: Bitte nicht die beiden
Mikroschalter-Halteschrauben (Teil-Nr.
13779) lockern!

Hinweis: Gelegentlich kommen Stérungen
vor. Um diese auf ein Minimum zu
beschréanken sollte entsprechenden dieser
Anleitung entweder die Abstandsscheibe
(Abb.13) oder das weilRe Trichter-Palstiick
(Abb.16), verwendet werden. Benutzen Sie
die Hilsenzuftihrung auf der Stufe ,LOW",
solange diese mit lhrer Ladegeschwindigkeit
mithalten kann und tberladen niemals die
Hulsenzufthrerschale.

Die Nennleistung des Hiilsenzufiihrers
belduft sich auf ungefahr die Halfte des
raumlichen Fassungsvermogens der
Schale. Nehmen Sie sich vor dem
Aufsetzen der Hilsenzufiihrerschale auf
die Hilsenzufiihrers-Saule etwas Zeit, um
sich mit dem Hiilsenzufiihrer-System
bzw.dessen Funktion vertraut zu machen.
Sie konnen nach Wunsch den
Hulsenzufiihrer noch bevor Sie ihn auf
den Hilsenzufiihrers-Stander
aufmontieren, zunachst erst einmal gefiillt
durchlaufen lassen, damit Sie sich mit
seiner Funktion vertraut machen:
SchlieRen Sie den Hilsenzufihrer an,
bestiicken ihn mit ungefahr 50 Hilsen
und halten Sie ihn so [Abb.19], dass der
Trichter senkrecht steht. Setzen Sie eine
Patronen-Box unter den Trichter und
schalten ein. Probieren Sie beide
Einstellungen, ,HIGH" und ,LOW", aus.

Abb. 19

Abb. 20

2. Die Feststellschraube aus dem
Zubehorbeutel nehmen und in den
Hilsenzufthrer eingeschrauben, Abb.20.

Abb. 21

3. Die Hilsenzufihrerschale wird auf den
Hilsenzufthrerstinder montiert, Abb.21.
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Abb. 22

4. Das Hiilsenzufiihrer-Pafstiick wird auf
den Hulsen-zufiihrer gesetzt. Abb. 22 Die
Nut pafSt genau in die Kerbe des
Hilsenzufiihrers.

Anmerkung: Hiilsenzuflihrer-PaRstiicke
sind kaliberabhédngig. Vergleichen Sie
bitte Ihr Pafstiick mit dem in der
Kaliberwechsel-Tabelle fiir Ihr Kaliber
angegebenen PafSstiick, um sicher zu
gehen, dass das richtige Stiick in lhrer
Ladepresse installiert ist.

Abb. 23

5. Der Hiilsenzufiihrer muf3 so aus-
gerichtet sein, dass sich die Federklemme
direkt tiber dem Hulsenzufiihrer-Palstiick
befindet. Abschliefend das Rohr in das
Pafstiick eingesetzen und in die
Halteklammer eingeschnappen lassen.
(Abb.23).



Anmerkung: Ein Ende des Hiilsenzufihrer-
Rohrs [casefeed tube] ist abgeschragt, das
andere gerade. Das gerade Ende wird nach
unten in das obere Ende des
Hilsenzufiihrers-PaRstiicks eingefiihrt.

Abb. 24

6. Die Feststellschraube mit einem 5/32"-
Inbusschlissel fest anziehen, damit die
Hulsenzufillerschale festsitzt. Abb. 24

4. Matrizenkopf-Ubersicht

Jetzt kann der Matrizenkopf montiert und
die Matrizen justiert werden. Zundchst
jedoch eine kurze Ubersicht (iber die
Position und Funktion jeder einzelnen
Station, nebst detaillierter Abbildungen.

Kalibrier-/ZiindhitchenausstoBmatrize

Crimp-Matrize
GeschoBsetzmatrize

Abb. 25

Station 1: Kalibrieren/Entziindern

Die Stationen auf dem Matrizenkopf sind
von 1 bis 5 durchnumeriert.

Station 1 ist fir die Kalibrier-
/Zindhutchenausstofimatrize (Abb.25)
vorgesehen - leicht erkennbar an dem am
unteren Ende aus der Matrize
herausragenden ZiindhitchenausstoR-Stift
sowie an deren Beschriftung. Diese Matrize
entfernt bzw. "entziindert" das alte
Zundhitchen und kalibriert die Hilse neu.
Warnung: Niemals scharfe Ziindhiitchen
ausstolen! (Siehe Vorgeschriebene
SicherheitsmaRnahmen)

Station 2: Pulverfiiller

Abb. 26

Station 2 ist fiir die Pulvermatrize
vorgesehen, die sich ab Werk am
Pulverfiiller befindet. (Abb.26). Auf dieser
Station werden mehrere Arbeitsgange
durchgefihrt. Es wird ein neues
Zindhiitchen in die Hiilse gesetzt,
zylinderférmige Hiilsen werden erweitert
und das Pulver eingefiillt.

Die Aufweitung am Hiilsenmund erleichtert
das Setzen des Geschosses und verhindert
Bleiabschabung durch den Hilsemund
wahrend des Setzvorgangs.

Anmerkung: Nur zylinderférmige Hiilsen
werden aufgeweitet. Hilsen mit
Flaschenhals (die meisten
Biichsenpatronen) werden nicht
aufgeweitet.

Abb. 27
Station 3: Pulver-Kontrolle
Station 3 ist fir den auf Wunsch erhltliche
Pulver-Chargen-Priifer [powder check sys-
tem] (Abb.27) vorgesehen. Dieses System
wird separat verpackt geliefert und ist durch
den an einer Matrize angebrachten blauen
Warnsignalgeber [warning buzzer] zu
erkennen. Dieses System dient zur
Warnung bei groben Abweichungen beim
Pulverfiillen (z.B. Doppelchargen oder
fehlendes Pulver).
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Station 4: Setzen der Geschosse

Station 4 ist fiir die GeschoBsetzmatrize
vorgesehen. (Abb. 25) Dort wird das
Geschol} in die Hilse eingeschoben.

Station 5: Bordeln/Crimpen

Station 5 dient der Crimp-Matrize (Abb.25).
Letztere entfernt nicht nur die auf Station 2
produzierte Aufweitung, sondern crimpt
den Hulsenmund zwecks festen Sitzes des
Geschosses und reibungsloser Zuflihrung.

FETTEN DER HULSEN

Zum Fetten der Hilsen verwenden Sie am
besten "Dillon Case Lubricant" (Artikel-
Nr.13733).

Pistole: Bei der Verwendung einer
Hartmetall-Kalibriermatrize und
zylindrischer Hiilsen brauchen die Hilsen
vor dem Kalibrieren nicht unbedingt gefettet
zu werden. Bei Nichtverwendung von
Hartmetall-Kalibriermatrizen miissen die
Hiilsen vor dem Kalibrieren gefettet
werden. Wir empfehlen jedoch das Fetten
aller Hiilsen.

Biichse: Alle Flaschenhals-Hiilsen miissen
gefettet werden - selbst bei Verwendung
von Hartmetall-Kalibriermatrizen. Es muf3
darauf geachtet werden, dass die Hiilsen
vor dem Fetten sauber sind. Die Hilsen
werden zunachst seitwérts in einen flachen
Kasten gelegt und zweimal mit Dillon Case
Lubricant (Hiilsenfett) tiberspriiht. Danach
wird der Kasten geschiittelt, so dass die
Hiilsen durcheinanderpurzeln und -rollen.
AnschlieBend wird dieser Vorgang zur
Gewidbhrleistung vollstandigen und
gleichmaRigen Fettens der Hiilsen
wiederholt.

Hinweis: Falls die zum Wiederladen von
Biichsenpatronen verwendete
Kalibriermatrize mit keinen Hartmetall-
Hilsenmund-Aufweiter versehen ist, mul’
das Innere des Hilsenmundes etwas gefettet
werden.

Hinweis: Beim Wiederladen "enghalsiger"
Patronen hinterlaft ibermé&Riges Fetten des
Hilsenansatzes sog. Schmierdellen.
Ungeachtet dessen, ob es sich ums Fetten
von Pistolen- oder Biichsenhiilsen handelt,
sollte man die Hiilsen nicht in Fett
"ertranken". Eine dlinne Fettschicht genligt
vollauf.

Einrichtung des Matrizenkopfes:
Fir Pistolen: Beginnend auf Seite 12.
Fir Blichsen: Beginnend auf Seite 20.



Einrichtung des Matrizenkopfes
fiir Kurzwaffenpatronen

Einrichten des Matrizenkopfes

Zur Einrichtung des Matrizenkopfes werden
leere Hiilsen Geschosse, Ziindhutchen und
Pulver benétigt. (Praktischerweise offeriert
Dillon Precision eine Vielzahl an
geziinderten und ungeziinderten Hiilsen,
Geschossen, Zindhitchen und Pulver).
Legen Sie die Hiilsen fiir einen schnellen
und einfachen Zugriff in einen offenen
Behdlter. Dillon Precision bietet auBerdem
eine Auswahl an blauen Sichtlagerkasten
an, die sich fuir diesen Zweck eignen.

A. Station 1 - Montage der
Kalibrier-/Ziindhiitchen-
ausstoflmatrize Abb. 25:

Warnung: Versuchen Si niemals scharfe
Ziindhiitchen auszustofSen. Eine dadurch
verursachte Explosion kann schwere oder
sogar todliche Verletzungen nach sich
ziehen.

1. Die Hiilsenhalteplatte wird durch
vollstandiges Senken des Bedienhebels
ganz angehoben.

2. Die Kalibriermatrize wird in Station 1
eingeschraubt und so weit
heruntergeschraubt, bis sie die
Hilsenhalteplatte leicht bertihrt. Den
Spannring nun handfest anziehen und
danach die Hiilsenhalteplatte wieder
absenken.

3. In den Hulsenzufihrerstrichter wird
eine Hilse eingesetzt, die dann in die
Buchse des Hulsenzufiihrersarms fallt.

4. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben.
Die Einsetznocke schiebt die Hiilsenzuftihr-
Buchse Uber die Platte und setzt die Hilse
auf Station 1.

5. Die Hiilsenhalteplatte wird gesenkt,
und die Hiilse sitzt in Station 1.

Abb. 28

Hinweis: Der Hebel mufS nach dem
zuriickschwenken in seine hinterste

Position gedriickt werden (siehe Abb.28).
Dadurch wird vollstdndiges Einsetzen der
Hilse in Station 1 gewdhrleistet.

Hinweis: AuSerdem garantiert das Driicken
des Hebels in seine hinterste Position beim
Zindern das richtige Einsetzen des
Zindhiitchens (siehe Abb.28)

6. Die Hiilsenhalteplatte wird wieder
angehoben. Die Hiilse wird nun kalibriert.
Falls die Hiilse ein abgeschlagenes
Zindhiitchen enthalt, wird sie gleichzeitig
entziindert. Belassen Sie die
Hilsenhalteplatte mit der darin eingesetzten
Hiilse in der obersten Position. Dies
garantiert eine sichere Ausrichtung der
Matrize beim Festziehen des Spannringes.

Abb. 29

7. Mit einem 1-1/8"-Gabelschlissel wird
der Spannring nun festgezogen, wahrend
die Matrize mit einem 7/8"-Gabelschlissel
festgehalten wird. Abb. 29

Abb. 30

B. Station 1 -
Ziindhitchenausstof$-
vorrichtung, Abb.30:

Dillon-Ziindhitchenausstofvorrichtungen
werden mit auswechselbaren AusstofSstiften
gefertigt. Mit jeder Kalibriermatrize wird
ein Ersatzstift geliefert. Ein verbogener oder
zerbrochener Stift wird folgendermalien
ausgewechselt:
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1. Die ZindhitchenausstoRvorrichtung
wird von oben aus der Matrize
herausgeschraubt (siehe Abb.30).

Abb. 31

2. Die Randelmutter wird losgeschraubt
(siehe "A" auf Abb.31), der alte Stift entfernt
und durch einen Neuen ersetzt (siehe "B",
Abb.31).

3. Die ZiindhiitchenausstoBvorrichtung
wird wieder in die Kalibriermatrize
eingeschraubt.

Hinweis: Die
ZindhiitchenausstoBvorrichtung kann ohne
die Einstellung der Kalibriermatrize bzw.
den Kalibriervorgang zu behindern von der
Kalibriermatrize entfernt werden.

Hinweis: Die
ZindhiitchenausstoBvorrichtung mufs beim
Laden geziinderter Hiilsen entfernt werden.
(Tip: Vergleichen Sie die
Komponentenpreise. Man kann vielfach
bereits geziinderte Hiilsen zum Preis von
Zundhitchen und neuen leeren Hiilsen
kaufen. Oft ein giinstiger Kauf zum gleichen
Preis, inklusive Zeitersparnis.)

Abb. 32

C. Station 2 - Einbau des
Pulverfiill-Apparates Abb.32:



Abb. 33

Abb. 34

1. Die beiden Klemmkragenschrauben
werden mit einem 5/32"-Inbusschlissel
gelost und die Pulvermatrize entfernt. (siehe
Abb.33 und 34)

Abb. 35

2. Die Pulvermatrize wird in Station 2
eingeschraubt. Bitte anhalten, sobald die
Matrize mit dem unteren Rand des
Matrizenkopfes fluchtet. (sieche Abb.35).

Abb. 36

3. Der Pulvertrichter (Abb. 36) wird aus
dem Beutel, der die Fixierstifte enthalt,
entfernt.

Abb. 37

Abb. 38

Einzelheiten zum Pulvertrichter:

In Abb.37 werden zwei Beispiele der vielen
fur die XL 650 erhaltlichen Pulvertrichter
gezeigt. Links ein typischer Trichter fiir
Kurzwaffenkaliber und rechts ein Modell fir
Biichsenpatronen bzw. Patronen mit
Flaschenhals. Der untere Teil des
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Blichsentrichters sitzt fest auf dem
Hulsenhals auf, so dass das Pulver ohne
Verluste eingefiillt werden kann. (Der
Pulvertrichter fir Biichsenkaliber weitet den
Hiilsenmund nicht auf). Dagegen wird der
untere Teil des Pistolentrichters in die Hiilse
eingefiihrt und weitet diese wahrend des
Fillvorgangs auf. Pulvertrichter sind
kaliberabhangig. Daher ist es wichtig, mit
Hilfe der Kalibertabelle den passenden
Trichter auszusuchen.

4. Der Trichter wird in die Matrize
eingesetzt (Abb.38), und zwar mit dem
»gerillten" Ende nach oben. Der Trichter
muf auf-und abwarts frei beweglich sein.

Abb. 39

5. Deckel und Papprolle vom Pulverfiiller
abnehemen und letzteres auf die
Pulvermatrize setzen (Abb.39). Die beiden
Klemmkragenschrauben werden
eingeschraubt, bis sie festsitzen und dann
etwas gelockert. Das Pulverfiillgerat mufy
auf der Matrize frei beweglich sein.

D. Station 2: PulvermefRschieber

Dillon Precision stellt vier verschiedene
Pulvermefschieber-Modelle fiir die XL
650 her:

1. Extraklein - zum Laden von weniger als
3 Grains Pulver.

2. Klein - zum Laden von 3 bis 20 Grains
Pulver.

3. Grol$ - zum Laden von 20 bis etwa 45-
50 Grains Pulver.

4. Magnum - zum Laden von iiber 45-50
Grains Pulver.

Der extrakleine Pulvermelschieber wird
beim Wiederladen von .32 Auto, .32 SW
und .32 SWL verwendet. Der extrakleine
und der Magnum Pulvermelschieber
gehdren nicht zum Standardzubehér und
sind separat zu bestellen. Dagegen gehdren
der grolRe und kleine Pulvermefschieber
zur Standardausriistung und sind in der
Lieferung der XL 650 inbegriffen. Bei
Bestellung einer Ladepresse fiir ein
bestimmtes Kaliber ist der passende
PulvermeRschieber bereits eingebaut. Falls
Sie die PulvermeRschieber auswechseln



mussen, lesen Sie bitte im in der
Kaliberwechsel-Tabelle enthaltenen Kapitel
"Pulverschieberwechsel", Seite 35-42, nach.

E. Station 2 - Justierung des
Pulvermefschiebers und des
Pulvertrichters:

Hinweis: Die Justierung von
Pulvermatrizen fir zylindrische Hilsen
unterscheidet sich von der Justierung fiir
Flaschenhalshiilsen, da zylindrische
Hilsen aufgeweitet werden,
Flaschenhalshilsen hingegen nicht. Die
Justierung der Pulvermatrize fir
Flaschenhalshilsen wird im
Bichsenkapitel erklart.

Abb. 40

Der Pulvermefschieber mul tiber die
gesamte Hubstrecke bewegt werden, damit
die vorbestimmte Pulvermenge reibungslos
gefullt wird, d.h. der weile Wiirfel am Ende
des Hebels mul8 die Begrenzung seiner
Fihrung beriihren (siehe Pfeil auf Abb.40).

—

Abb. 41

Ferner beginnt der Aufweitvorgang erst,
nachdem der PulvermeRschieber seinen
Anschlag erreicht hat. Die Schrage am
unteren Teil des Pulvertrichter (siehe Pfeil
auf Abb.41) verursacht das Aufweiten der
Patrone. Bei Berlihrung des weillen Wiirfels
mit dem Ende seiner Fiihrung bewegt sich
die Hilse immer noch aufwarts gegen den
konischen Teil des Pulvertrichters, wodurch
sie aufgeweitet wird. Je weiter die

Pulvermatrize nach unten (durch
Rechtsdrehung) justiert wird, desto
ausgepragter ist die Aufweitung.
Hinweis: Bei ungeniigender
Abwiartsjustierung der Pulvermatrize kann
der Pulvermefschieber nicht vollstindig
durchlaufen. Die Pulverladung ist dann
ungleichmaRig und die Aufweitung
unvollstandig.

Justierung der Pulvermatrize und des
Pulvertrichters:

1. Die Hiilse wird in den Hiilsen-
Zufiihrungstrichter gelegt und der Hebel
komplett nach unten bewegt. Die Hiilse
muf sich jetzt auf Station 1 des Drehtellers
befinden.

2. Die Hiilsenhalteplatte wird angehoben.
Spuren Sie den Widerstand beim
Hinunterdriicken des Hebels? Das ist der
Widerstand der Hiilse in der
Kalibriermatrize. Senken Sie die
Hilsenhalteplatte wieder ab. Die Hiilse
wird nun auf Station 2 transportiert.

3. Nun die Hiilsenhalteplatte durch
bedienen des Hebels wieder anheben.
Kontrollieren Sie die Durchlauflinge des
PulvermeRschieber (Abb.40).

Abb. 42

4. Falls der weille Wiirfel nicht die
Gesamtstrecke zuriicklegt, muf8 die
Hilsenhalteplatte nur soweit gesenkt
werden, dass sie die Hiilse aus dem
Pulvertrichter herauszieht (dadurch wird ein
Weiterdrehen der Hiilsenhalteplatte
wahrend der Einstellung der Pulvermatrize
verhindert). Halten Sie das Pulverfiillgerdt
fest und drehen zur gleichen Zeit die
Matrize um eine 1/8 Drehung nach unten
(Abb.42). Danach die Hiilsenhalteplatte
wieder anheben und die Fortbewegung der
weillen Wiirfels kontrolliert.

5. Wiederholen Sie den 4. Schritt solange,
bis der PulvermeBschieber bzw. der weille
Wiirfel den ganzen Weg zuriicklegt
(Abb.40).
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A
Richtig
aufgeweitet

B
Unzureichend
aufgeweitet

C
Zu weit
aufgeweitet

Abb. 43

Sobald der Pulvermefschieber ganz
durchlduft, muB die Pulvermatrize
weiterhin auf die gewiinschte Aufweitung
eingestellt werden (mittels 1/8-Drehungen).
Das Ausmal der Aufweitung mufs so
ausfallen, dass das Geschols ohne
herunterzufallen auf dem Hilsenmund sitzt
und durch die Hilse wihrend des
Setzvorgangs kein Blei abgeschabt wird
(siehe "A" auf Abb.43).

Hinweis: Wenn die Matrize zu weit nach
unten geschraubt wird, dann gleicht die
Hilse dem auf Abb.43 gezeigten Beispiel
"C". In diesem Fall mul$ die Hiilse
weggeworfen, die Pulvermatrize durch
Linksdrehung weiter herausgeschraubt und
eine neue, kalibrierte Hiilse verwendet
werden.

Sie werden schnell lernen das richtige
Aufweitmald zu erkennen. Bis dahin wird
zur Verwendung einer MeBlehre geraten.
Eine Erweiterung um einen halben
Millimeter iber den urspriinglichen
Durchmesser des Hiilsenmundes hinaus
durfte gentigen.



Abb. 44

6. Sobald das richtige Aufweitmald der auf
Station 2 befindlichen Hiilse eingestellt ist,
wird die Hiilsenhalteplatte ganz
angehoben. Der Feststellring wird handfest
geschraubt (Abb.44).

Abb. 45

Abb. 46

7. Stellen Sie bitte sicher,dass der
Riickholhebel und sein Gegenstiick am
Hilsenteller senkrecht tibereinader stehen
(Abb. 45). Die Klemmkragenschrauben mit

5/32"-Inbusschlissel fest anziehen (Abb.46).

Abb. 47

8. Halten Sie das Pulverfiillgerates fest
und ziehen Sie den Spannring mit einem
1-1/8-Gabelschlissel fest an (Abb.47).
Danach wird die Hilsenhalteplatte wieder
abgesenkt.

Abb. 48

F. Station 2 - Einbau der
Zwangssteuerung, Abb. 48:

Zweck der Zwangssteuerung ist die
Rickfiihrung des Pulvermefschiebers in
seine Ausgangsposition.
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Abb. 49

1. Driicken Sie den Sicherungsarm (#
17838) mit dem Zeigefinger nach unten, bis
dessen Loch iiber dem Langloch des
Hebelarms (#97034) liegt. (Abb. 49)

Abb. 50
2. Stecken Sie nun die
Zwangssteuerstange (# 13629) durch die
Locher. (Abb.50)
3. Losen Sie die blaue Fligelmutter (#
13799).

Abb. 51

4. Die Stange wird nun ihre Halterung am
Hilsenteller hineingesetzt. Die
Unterlagsscheibe wird in die richtige
Position geschoben (siehe Pfeil auf Abb.51)
und die blaue Fliigelmutter angezogen, bis
die Feder die Unterseite der Halterung
leicht beriihrt.

Hinweis: Erst nach Einbau und Justierung
der Gibrigen Matrizen das Pulverfiillgerat
auffiillen und den PulvermeBschieber auf
die gewiinschte Pulvermenge einstellen!



Abb. 52

G. Station 3 - Einbau des
Pulverchargen-Priifers, Abb.52:

Hinweis: Der Pulverchargen-Priifer
garantiert keine genaue Pulverdosierungen.
Er dient zur Warnung bei grobem
Toleranzabweichungen, d.h. vollstindiges
Fehlen des Pulvers oder Doppeldosierung.

Warnung: Eine Doppelladung Pulver in der
Hiilse (d.h. wenn die Patrone doppelt soviel
Pulver enthdlt wie notwendig), kann Ihre
Waffe zerstéren und zu schweren oder
sogar todlichen Verletzungen fiihren.

Warnung: Pulverlos wiedergeladene
Patronen kdénnen ebenfalls Thre Waffe
zerstoren und zu schweren oder sogar
todlichen Verletzungen fiihren. Beim
Schiellen einer pulverlosen Patrone stoRt
die Explosion des Ziindhiitchens das
Geschol$ nur eine kurze Strecke in den Lauf
hinein. Entfernt man das im Lauf steckende
Geschol’ nicht, so kann der nichste Schuf’
zu einer Waffensprengung fiihren.

Abb. 53

1. Losen Sie die Klemschraube (Abb.53)
und entfernen Sie die Matrize.

Abb. 54

2. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben
und die Matrize des Pulverchargen-Priifers
in Station 3 eingeschraubt. Zwischen
Hiilsenhalteplatte und dem unteren Ende
der Matrize mul} ein Zwischenraum von 3
bis 6 mm bestehen (Abb.54).

Abb. 55

3. Den Spannring nach unten schrauben
und mit einem 1-1/8"-Gabelschlissel fest
anziehen (Abb.55).

Abb. 56
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Abb. 57

4. Die Inbusschraube und Mutter vom
schwarzen Aktivierungsstab entfernen
(Abb.56) und den Pulverchargen-Priifer auf
die Matrize setzen (Abb.57). Der schwarzen
Aktivierungsstab (siehe Pfeil auf Abb.57)
wird im links neben der Matrize
befindlichen Loch zentriert.

Abb. 58

5. Die Klemmschraube wird wieder
eingesetzt und festgezogen (Abb.58).

Abb. 59



Abb. 60

6. Abb.59 Die Inbusschraube nebst
Mutter vollstandig in den Stab
eingeschrauben. Die Hiilsenhalteplatte
anheben und die Inbusschraube soweit
herausdrehen, bis sie den Rand der
Hilsenhalteplatte bertihrt (Abb.59). Danach
wird die Hiilsenhalteplatte etwas gesenkt,
die Schraube (durch Linksdrehung) weiter
herausgedreht, bis durch das Anheben der
Hiilsenhalteplatte das Signalgehduse
vorsichtig an die Seite der
Matrizenmanschette einschwenkt (Abb.60).

Abb. 61

7. Die Kontermutter nun gegen den
Boden des schwarzen Aktivierungsstabs
drehen (diesen dabei festhalten) und mit
einem 3/8"-Gabelschlissel fest anziehen

(Abb.61).

Hinweis: Sobald der Pulvermefschieber auf
die gewiinschte Pulverdosierung eingestellt
ist, kann das Pulverkontroll-System
fertigjustiert werden.

H. Station 4 - Allgemeine
Hinweise zum Setzen der
Geschosse

Kalibrier-/Ziindhitchenausstolbmatrize

Crimp-Matrize
GeschoBsetzmatrize

Abb. 62

Abb. 63

SORIRIRS
QAR IR A

Abb. 64

Zweck der Gescholssetzmatrize (Abb.62) ist
es, das Geschofs auf die richtige Setztiefe in
die Hilse zu setzen.

Die Gesamtldnge der Patrone wird dadurch
bestimmt, wie weit das Geschol in die
Hiilse eingefiihrt wird. Mehrere Faktoren
sind fiir die richtige Gesamtldange
ausschlaggebend, wie z.B. die im
Wiederladehandbuch angegebene
Maximallange sowie das Geschoimodell.
Das Gescholsmodell kann auf zweierlei Art
und Weise die Gesamtldnge beeinflussen:
Ein mit Fihrungsrille bzw.Crimprille
versehenes Geschof (A und B, Abb.63)
bestimmt die Gesamtlange aufgrund dieser
Rille. Wenn es sich um ein Geschol’ ohne
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Rille (C in Abb.63) handelt, mulR das
Wiederladehandbuch beziiglich der
richtigen Gesamtldnge zu Rate gezogen
werden. Zweck der Crimp-Rille ist die
Absicherung des Geschosses im
Hulsenmund (ohne Verformung der Hiilse)
beim Bordeln. Bei richtigem Sitz des
Geschosses muf8 der Hiillsenmund nahe am
oberen Rand der Crimp-Rille sitzen
(Abb.64).

Schauen Sie in ihrem Wiederladehandbuch
nach. Je nach Kaliber finden Sie dort eine
Zeichnung der Patrone, in der auch die
maximale Gesamtldnge der Patrone
vermerkt ist. So wird im Lyman-
Wiederladehandbuch eine Gesamtlange
von 39,4 mm fiir die .38-Spezial
angegeben. Beim Setzen des Geschosses
auf die Crimp-Rille, mul® die Gesamtlange
unter der angegebenen maximalen
Gesamtlange liegen. Jedoch raten wir zur
Benutzung einer Schieblehre (bei Dillon
Precision erhaltlich). Falls das von lhnen
verwendete Geschof mit keiner Fiihrungs-
/Crimp-Rille versehen ist, sehen Sie bitte
unter dem von lhnen verwendeten
Geschol’typ im Wiederladehandbuch nach;
z.B. beim Wiederladen eines 158gr .38
Spezial JHP ohne Fiihrungs-/Crimping-Rille,
ist die im Lyman-Wiederladehandbuch
angegebene Gesamtlédnge von 37,6 mm
maligebend.



Abb. 65
I. Station 4 - Setzstempel fiir
Pistolen, Abb.65

Alle Pistolen-GeschoRsetzmatrizen werden
mit auswechselbaren Setzstempel geliefert.
Der von lhnen zu benutzende Setzstempel
hangt von der GeschoRart ab. Es sind drei
verschiedene Arten von Setzstempel
erhaltlich: Wadcutter, Semiwadcutter und
Rundkopf. Uberzeugen Sie sich, dass der in
lhrer GescholRsetzmatrize eingebaute
Setzstempel fiir hren wiederzuladende
Geschosse der Richtige ist!

Die im vorliegenden Handbuch ange-
fuhrten Dillon-GeschofRsetzmatrizen sind
leicht auseinander zu nehmen. Es braucht
lediglich der oben angebrachte Federstift
herausgenommen und der Setzstempel
herausgezogen werden (Abb.65). Der
Setzstempel wird ausgewechselt und die
Matrize wieder zusammengesetzt.

Abb. 66

J. Station 4 - Einbau und
Justierung der
Gescholisetzmatrize:

1. Die Gescholsetzmatrize wird aus dem
Matrizenkasten herausgenommen und in
Station 4 eingeschraubt. Die Matrize wird
soweit hinuntergeschraubt, bis sie mit der
Unterseite der Matrizenhalteplatte fluchtet
(Abb. 66). Hinweis: Zu diesem Zeitpunkt
sitzt die Matrize noch nicht tief genug um
Geschosse zu setzen. Der Anfang ist jedoch
gemacht.

2. Auf Station 4 wird eine Hiilse (mit
aufgeweitetem Hiilsenmund) eingesetzt.

3. In den aufgeweiteten Hiilsenmund wird
ein GeschofS gesetzt und die
Hiilsenhalteplatte komplett angehoben.
Anschlieflend wird die Hiilsenhalteplatte
nur soweit gesenkt, dass das Geschofs ohne
Fortbewegung des Drehtellers inspiziert
werden kann. Sollte das Geschof nicht tief
genug sitzen, mul’ die Geschol’setzmatrize
in Bruchteilen von je einer halben
Umdrehung langsam tiefer geschraubt
werden. Anhaltspunkt: Eine ganze
Umdrehung senkt die Matrize um knapp 2
mm, was der Stdrke eines 10 Pfennig
Stiickes entspricht. Nach nochmaligem
Driicken des Hebels wird die Setztiefe
abermals kontrolliert. Der Vorgang wird
solange wiederholt, bis die richtige
Gesamtlange erreicht ist. Die Gesamtldnge
der Patrone mit einer Schiebelehre oder
einem dhnlichem MeRinstrument
tberpriifen und mit den Angaben im
Wiederladehandbuch vergleichen.

Abb. 67

4. Sobald die richtige Gesamtldnge
erreicht ist, wird die Patrone wieder in
Station 4 eingesetzt und die
Hiilsenhalteplatte angehoben. Wéhrend die
Matrize mit einem 7/8"-Gabelschliissel
festgehalten wird, wird der Spannring mit
einem 1-1/8" Gabelschlissel festgezogen.
(Abb.67).

Hinweis: Wenn das Geschol} zu tief sitzt,
koénnen Sie mittels eines Dillon-
Geschol’zieh-Hammers die Komponenten
,wiedergewinnen".

18

Kalibrier-/ZiindhutchenausstoSmatrize

Crimp-Matrize
GeschoBsetzmatrize

Abb. 68

K. Station 5 - Einbau und
Justierung der Crimp-Matrize,
Abb 68:

1. Die Crimp-Matrize wird in Station 5
eingeschraubt, und zwar soweit nach
unten, bis sie mit dem unteren Teil des
Matrizenkopfes auf gleicher Hohe sitzt. Das
ist eine glinstige Ausgangsposition fiir die
Einstellung der Crimp-Matrize.

2. Eine Patrone mit einwandfrei
eingesetztem Geschof8 wird in Station 5
eingesetzt.

Abb. 69

3. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben
und die Matrize weiter nach unten
geschraubt, bis sie die Patrone bertihrt
(Abb.69).

4. Die Hulsenhalteplatte ein Stiick
absenken, die Matrize um eine 1/8 Drehung
nach unten schrauben und anschliefSend
die Hilsenhalteplatte wieder anheben.

5. Die Hiilsenhalteplatte wieder senken
und die Patrone kontrollieren. Falls der
Hilsenmund noch aufgeweitet ist, bzw. die
gewiinschte Bérdelung noch nicht erreicht
ist, wird die Matrize um 1/8 Umdrehung
nach unten geschraubt und der Vorgang
wiederholt. Fahren Sie mit der
Feineinstellung der Crimp-Matrize fort, bis
die gewiinschte Bordelung erreicht ist.

6. Nach vollzogener Justierung wird
die Hilse wieder in Station 5 eingesetzt
und die Hilsenhalteplatte angehoben.
Mit einem 7/8"-Gabelschliissel wird die



Matrize festgehalten und dabei der
Feststellring mit einem 1-1/8"
Gabelschlissel fest angezogen.

1 2 3

Abb. 70

Hinweis: (Abb.70) Beim Justieren der
Crimp-Matrize muf8 darauf geachtet
werden, dass die Bordelung in Ordnung ist,
weil dies gleichmélige Funktion lhre Waffe

und sicheren Sitz des GeschoRes garantiert.

Patrone 3 in Abb.70 zeigt z.B. eine
Uberbérdelung - Hervorgerufen dadurch,
dass die Crimp-Matrize zu weit nach unten
(mit Rechtsdrehung) eingestellt wurde.
Sehen Sie sich die Kante unterm
Hilsenmund und die Ausbuchtung unter
der Kante an. Diese Bordelung ist nicht
einwandfrei. Die Kante entstand durch
tbermafiges Bordeln der Patrone und
kommt nur zustande, wenn die Crimp-

Matrize zu weit nach unten eingestellt wird.

Warnung: Uberbérdelung der .45 ACP, .38
Super, 9 mm Luger usw., kann zu einem zu
lockeren Sitz des Geschosses in der Hiilse
fiihren.

Bitte lesen Sie nun im
Ladekomponenten-Kapitel auf
Seite 30 weiter!
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Einrichtung des Matrizenkopfes
fiir Langwaffenpatronen

Einrichten des Matrizenkopfes

Zum Einrichten des Matrizenkopfes mussen
leere Hilsen zur Verfiigung stehen.
Praktischerweise offeriert Dillon Precision
eine Vielzahl an geziinderten und
ungeziinderten Hiilsen.

Zwecks rascher Greifbarkeit werden die
Hilsen in einen offenen Behalter gelegt.
Auch hier offeriert Dilllon Precision eine
Auswabhl an blauen Sichtlagerkasten, die
sich fur diesen Zweck gut eignen.

Abb. 71

A. Station 1 - Etwas uiber
Hiilsenlehren (Abb. 71):

Zur Installierung und Justierung einer
Kalibrier-/Ziindhiitchenausstof8-Matrize
benotigt man eine Hiilsenlehre, bzw. mufy
sich mit ihrer Benutzung vertraut machen.
Die Kalibriermatrize formt die Hiilse. Eine
nicht einwandfrei geformte Hiilse pal’t
nicht in das Patronenlager. Mittels der
Lehre wird die Hilse auf ihre Form
geprift, was dann wiederum auf richtige
oder unrichtige Justierung der
Kalibriermatrize schliefen laft.

Hinweis: Hilsenlehren sind
kaliberabhéngig.

B. Station 1 - Benutzung der
Hiilsenlehre:

Nach Vorjustierung der Kalibriermatrize
wird die kalibrierte Hiilse vollstandig in die
Hilsenlehre hineingeschoben (Abb. 72).
Achten Sie bitte auf den Hilsenboden!
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Abb. 75

Wenn der Hiilsenbodens unter dem hohen
Absatz (siehe "B" auf Abb. 73) und tber
dem niedrigen Absatz liegt (siehe "A" auf
Abb. 73), ist die Einstellung richtig. Bei Lage
des Hiilsenbodens (iber dem hohen Absatz
(Abb. 74) mul8 die Kalibriermatrize durch
Rechtsdrehung nach unten justiert werden.

\
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Abb. 76

D

/

Abb. 77

Bei Lage des Hiilsenbodens untehalb des
niedrigen Absatzes (Abb. 75) wurde die
Kalibriermatrize zu tief nach unten
eingestellt und mul® durch Linksdrehung
herausgeschraubt werden (Hinweis: Hiilse
bitte vernichten). Sobald die
Kalibriermatrize richtig eingestellt ist, wird
die einwandfrei kalibrierte Hilse wieder in
die Hiilsenlehre gesetzt und der
Huilsenmund kontrolliert (Abb. 76). Bei
Lage des Hiilsenmundes unter dem hohen
Absatz (siehe "C" auf Abb. 76) und Gber
dem niedrigen Absatz (siehe "D" auf Abb.
76), hat die Hilse die richtige Lange und
braucht nicht getrimmt zu werden. Bei Lage
des Hulsenmundes Gber dem hohen Absatz
(Abb. 77) mull um die richtige
Hiilsengesamtlange zu erreichen der
Hulsenmund durch Trimmen verkiirzt
werden. Zum Trimmen bietet Dillon
Precision zwei verschiedene Hiilsentrimmer
an.



Kalibrier-/ZindhitchenausstoSmatrize

Crimp-Matrize
Gescholsetzmatrize

Abb. 78

Abb. 79

C. Station 1 - Montage und
Einstellung der Kalibrier-/
Ziindhiitchenausstofmatrize,
Abb. 78:

Warnung: Versuchen Sie niemals, scharfe
Ziundhitchen auszustofRen. Eine dadurch
verursachte Explosion kann schwere oder
gar todliche Verletzungen nach sich ziehen!
Hinweis: Bei Kalibrieren von
Flaschenhalshiilsen missen diese zunachst
eingefettet werden, sonst bleiben sie in der
Kalibriermatrize stecken. Weitere
Informationen sind im Kapitel "Fetten der
Hilsen" auf Seite 11 enthalten.

1. Die Hiilsenhalteplatte wird durch
vollstandiges Herabdriicken des
Bedienhebels angehoben.

2. Die Kalibriermatrize wird so weit in
Station 1 eingeschraubt (Abb. 79), bis die
Entfernung zwischen Matrizenmund und
Hilsenhalteplatte etwa der Stirke einer
Pfennigmiinze entspricht. Der Hebel wird
nach oben in seine Ausgangsposition
gehoben und dadurch die Hilsenhalteplatte
gesenkt.

Abb. 80

3. Eine gefettete Hiilse wird in den
Hilsenzufthrer-Trichter gelegt (Abb. 80).
Von da aus fallt diese in die Buchse des
Hilsenzufiihrersarms.

4. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben.
Die Einsatznocke schiebt die Buchse nach
innen, so dass die Hiilse auf den
Einsetzschieber vor Station 1 fallt.

5. Die Hilsenhalteplatte wird gesenkt und
dadurch die Hiilse in Station 1 eingesetzt.

Abb. 81

Hinweis: Der Hebel mul} ganz nach hinten
gedriickt werden (Abb. 81). Dadurch wird
ein komplettes Einsetzen der Hilse
gewabhrleistet.
Hinweis: Das Driicken des Hebels ganz
nach hinten garantiert des weiteren ein
einwandfreies Einsetzen des Ziindhiitchens.
6. Die Hiilsenhalteplatte wird wieder
angehoben. Die Hilse ist jetzt kalibriert.
Falls ein gebrauchtes Ziindhiitchen in der
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Hilse steckt, wird sie entziindert. Der beim
Abwirtsdriicken des Hebels spiirbare
Gegendruck wird durch die Hiilse in der
Kalibriermatrize hervorgerufen. Durch das
anschliefende Senken der
Hilsenhalteplatte wird die Hdilse auf Station
2 transportiert.

7. Die Hiilse wird aus Station 2
herausgenommen und in die Hilsenlehre
gelegt. Dabei sind die im "Blichsen-Kapitel,
Station 1, Absatz B: Benutzung der
Hilsenlehre" angegebenen Anweisungen zu
befolgen.

8. Nach richtiger Justierung der
Kalibriermatrize wird die Hiilse wieder in
Station 1 eingesetzt und die
Hiilsenhalteplatte angehoben. Die
Hilsenhalteplatte bleibt in angehobener
Position, wahrend die Hiilse vollstandig in
der Matrize sitzt. Dadurch wird
gewdhrleistet, dass sich die Matrize beim
Anziehen des Spannrings nicht verstellt.

Abb. 82

9. Der Spannring wird nach unten
geschraubt, bis er den Matrizenkopf
beriihrt. Wahrend Sie die Matrize mittels
eines 3/4" Gabelschlissels festhalten,
ziehen Sie den Spannring mit einem 1-1/8'
Gabelschliissel fest an (Abb. 82).



D. Station 1 - Die
ZiindhiitchenausstoBvorrichtung
Abb. 78:

Die Ziindhiitchenausstollvorrichtungen
werden mit auswechselbaren
Ziindhitchenausstofstiften hergestellt. Mit
jeder Kalibriermatrize wird jeweils ein
Ersatzstift geliefert. Ein verbogener oder
zerbrochener Stift wird einfach
folgendermafRen ausgewechselt:

Abb. 85

Abb. 83

1. Die ZundhitchenausstoRvorrichtung
aus dem oberen Ende der Matrize
herausschrauben (Abb. 83).

Abb. 86

Abb. 84

2. Der Zindhitchenausstol3stift wird
abgeschraubt (siehe Pfeil auf Abb. 84) und
durch einen neuen ersetzt.

3. Die ZiindhiitchenausstoBvorrichtung
wird wieder in die Kalibriermatrize
eingeschraubt.

Hinweis: Die Ziindhiitchen-
ausstoRvorrichtung kann ohne
Beeintrachtigung der Kalibriermatrizen-
Einstellung bzw. des Kalibriervorgangs
entfernt werden. Vor dem Wiederladen
bereits geziinderter Hilsen muf die
Ziindhitchen-ausstoRvorrichtung entfernt
werden.

Abb. 87
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E. Station 2 - Einbau des
Pulverfiillers, Abb. 85:

1. Mit einem 5/32"-Inbusschlissel werden
die beiden Kragenmanschettenschrauben
geldst und die Pulvermatrize entfernt (Abb.
86 und 87).

Abb. 88

2. Die Pulvermatrize wird etwa zur Halfte
in Station 2 hineingeschraubt (Abb. 88).

Abb. 89

3. Der Pulvertrichter wird aus dem Beutel,
der die Hiilsen-Abstandhalter enthilt,
herausgenommen (Abb. 89).



Abb. 90

Abb. 90 zeigt zwei Musterbeispiele der
zahlreichen fir die XL 650 erhiltlichen
Pulvertrichter an - links einen typischer
Trichter fur Kurzwaffenkaliber, rechts ein
Modell fir Blichsen- oder
Flaschenhalshilsen. Der untere Teil des
Biichsenmodells pafit genau tUber den
Hulsenhals, so dass das Pulver in die
Hulse l4uft, ohne verschiittet zu werden
(der Buichsen-Pulvertrichter erweitert den
Hilsenmund nicht). Dagegen pal3t das
untere Ende des Pistolentrichters ins Innere
des Hilsenmundes und weitet diesen
wahrend des Pulverfiillens auf.
Pulvertrichter sind kaliberabhéngig. Halten
Sie sich daher an die Kaliberwechsel-
Tabelle zur Feststellung des fiir Sie
richtigen Trichters.

Abb. 91

4. Der Trichter wird in die Matrize
eingesetzt (Abb. 91). Ungeachtet dessen ob
es sich um einen Langwaffen- oder
Kurzwaffen-Pulvertrichter handelt, mul er
mit dem gekerbten Ende nach oben in die
Matrize eingesetzt werden und mul sich
leicht auf- und abbewegen lassen.

Abb. 92

5. Deckel und Papprolle werden vom
Pulverfiillgerdt entfernt und letzteres auf die
Pulvermatrize gesetzt (Abb. 92). Die beiden
Kragenklemmschrauben werden angezogen
und danach etwas gelockert. Das
Pulverfillgerat mufS sich frei auf der Matrize
bewegen kdénnen.

F. Station 2 - Einzelheiten iiber
die PulvermeRschieber:

Dillon Precision stellt vier
Pulvermefschieber-Modelle fiir die
XL 650 her:

1. Extraklein - zum Laden von weniger als
3 Grains Pulver.

2. Klein - zum Laden von 3 bis 20 Grains
Pulver.

3. Grol$ - zum Laden von 20 bis etwa
45-50 Grains Pulver.

4. Magnum - zum Laden von Uber 45-50
Grains Pulver.

Der extra kleine PulvermeRschieber dient
zum Wiederladen von .32 Auto, .32
S&W und .32 SWL. Der extra kleine
sowie der Magnum Pulvermelschieber
sind nicht im Standardzubenhor
inbegiffen und miissen extra bestellt
werden. Dagegen sind der kleine und
groBBe Pulvermelschieber Teil des mit
jeder XL 650 gelieferten
Standardzubehors. Wenn Sie bei
Bestellung der Ladepresse ein bestimmtes
Kaliber angeben, ist der passende
PulvermeBschieber bereits ab Werk
eingebaut. Falls Sie den
PulvermeBschieber auswechseln missen,
lesen Sie bitte unter "Auswechseln des
PulvermeBschiebers" im Abschnitt
Kaliberwechsel auf Seite 35-42 nach.
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G. Station 2 - Einstellung der
Pulvermatrize und des
Pulvertrichters:

Wichtiger Hinweis: Zwischen Einstellung
der Pulvermatrize fiir Flaschenhals-Hiilsen
und Einstellung fiir zylindrische Hiilsen
besteht ein Unterschied, da
Flaschenhals-Hiilsen im Gegensatz zu
zylindrischen Hiilsen nicht aufgeweitet
werden. Uber zylindrische Hiilsen erfahren
Sie Ndheres im Kurzwaffen-Kapitel.

Abb. 93

Zur reibungslosen Abfiillung der richtigen
Pulverdosis muB der PulvermeRschieber die
gesamte Strecke durchlaufen, d.h. der
weille Wiirfel muf8 die Fiihrung am hinteren
Ende seiner Wegstrecke beriihren (siehe
Pfeil auf Abb. 93).

Bei Flaschenhals-Patronen ist die
Pulvermatrize so einzustellen, dass der
Pulvermefschieber wenn der Bedienhebel
seine unter Position erreicht, gerade die
Gesamtstrecke zurlicklegt (siehe Pfeil auf
Abb. 93). Sollten Sie versuchen, analog wie
beim Aufweiten von zylindrischen Hiilsen
zu verfahren, besteht die Gefahr, dass die
Hiilse zerdriickt und das Pulverfiillgerat
beschddigt wird.

Hinweis: Ist die Pulvermatrize nicht weit
genug eingeschraubt, wird der
PulvermeRschieber nicht vollstandig
ausgelenkt, was zu ungleichméaBigen
Ladungen fiihren kann.

Hinweis: Vor dem Kalibrieren von
Flaschenhals-Hilsen miissen diese gefettet
werden, sonst bleiben sie in der
Kalibriermatrize stecken. Fur weitere
Auskiinfte lesen Sie bitte den Absatz "Fetten
der Hulsen" auf Seite 11.



Abb. 94

Justierung der Pulvermatrize/des
Pulvertrichters:

1. Die eingefettete Hiilse wird in den
Hilsenzufthrer-Trichter gelegt und der
Hebel komplett betitigt. Die Hilse muf
jetzt in Station 1 des Drehtellers sitzen.

2. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben.
Der spirbare Widerstand beim Abwértshub
des Hebels riihrt vom Gegendruck der
Hiilse in der Kalibriermatrize her. Die
Hiilsenhalteplatte wird gesenkt und damit
die Hiilse zu Station 2 transportiert.

3. Die Hulsenhalteplatte wird angehoben.
Kontrollieren Sie die Lange des Weges des
Pulvermefschiebers (Abb. 94)!

Abb. 95

4. Falls der weilse Wiirfel nicht die
gesamte Strecke zuriicklegt, muf die
Hiilsenhalteplatte nur soweit gesenkt
werden, dass sie die Hiilse aus dem
Pulvertrichter herauszieht (dieses verhindert
Weitertransport durch den
Hilsenhalteplatte wahrend der
Nachstellung der Pulvermatrize.

Das Pulverfiillgerates wird festgehalten und
zugleich die Matrize um 1/8 Drehung nach
unten geschraubt (Abb. 95). Die
Hiilsenhalteplatte wird wieder angehoben
und der Verlauf der PulvermeBschieber
beobachtet.

5. Absatz 4 wird solange wiederholt bis
der Pulvermefschieber ganz durchlauft
(Abb. 94).

Hinweis: Beim zu weiten
Hinunterschrauben der Pulvermatrize ist
der PulvermeRschieber ganz durchgelaufen

noch ehe der Hebel ganz nach unten
gedriickt wurde. IN DIESEM FALL DEN

HEBEL KEINESFALLS MIT GEWALT
HINUNTERDRUCKEN, sondern die
Hilsenhalteplatte senken und durch
Linksdrehung die Pulvermatrize etwas
herausschrauben. Durch gewaltsames
Hinunterdrlicken des Hebels wird die Hilse
zerdriickt und das Pulverfiillgerat eventuell
beschadigt.

Abb. 96

6. Sobald der PulvermeBschieber die
gesamte Strecke durchlduft, wird die
Hiilsenhalteplatte angehoben und der
Spannring handfest angezogen (Dazu
sollte sich eine Hiilse in Station 2
befinden). (Abb. 96)

Abb. 97
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Abb. 98

7. Stellen Sie bitte sicher,dass der
Riickholhebel und sein Gegenstiick am
Hilsenteller senkrecht tibereinader stehen
(Abb. 97). Die Klemmkragenschrauben mit
5/32"-Inbusschlissel fest anziehen (Abb.
98).

Abb. 99

8. Das Pulverfiillgerat festgehalten und
den Spannring zugleich mit einem 1-1/8"-
Gabelschliissel fest anziehen (Abb. 99) und
anschliefend die Hilsenhalteplatte
absenken.



Abb. 100

H. Station 2 - Einbau der
Zwangssteuerung, Abb. 100:

Zweck der Zwangssteuerung ist die
Riickfiihrung der PulvermeRschieber in
seine Ausgangsposition.

Abb. 101

1. Driicken Sie den Sicherungsarm mit
dem Zeigefinger nach unten, bis dessen
Loch lber dem Langloch des Hebelarms
liegt. (Abb. 101)

Abb. 102

2. Stecken Sie nun die
Zwangssteuerstange (# 13629) durch die
Locher. (Abb.102)

3. Losen Sie die blaue Fliigelmutter (#
13799).

Abb. 103

4. Die Stange wird nun ihre Halterung am

Hilsenteller hineingesetzt. Die
Unterlagsscheibe wird in die richtige
Position geschoben (siehe Pfeil auf Abb.
103) und die blaue Fliigelmutter
angezogen, bis die Feder die Unterseite der
Halterung leicht berihrt.

Hinweis: Erst nach Einbau und Justierung
der ibrigen Matrizen das Pulverfiillgerat
auffiillen und den Pulvermelschieber auf
die gewiinschte Pulvermenge einstellen!

Abb. 104

I. Station 3 - Einbau des
Pulverchargen-Priifers,
Abb. 104:

Hinweis: Der Pulverchargen-Priifer
garantiert keine genaue Pulverdosierungen.
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Er ist als Warnmittel fiir grobe
Toleranzabweichungen, d.h. vollstindiges
Fehlen des Pulvers oder Doppeldosierung
konzipiert.

Warnung: Eine Doppelladung Pulver in der
Hilse (d.h. wenn die Patrone zweimal
soviel Pulver enthilt wie notwendig), kann
Ihre Waffe zerstéren und zu schweren oder
sogar todlichen Verletzungen fiihren.

Warnung: Pulverlos wiedergeladene
Patronen kénnen ebenfalls [hre Waffe
zerstoren und zu schweren oder sogar
todlichen Verletzungen flihren. Beim
Schiellen einer pulverlosen Patrone stoft
die Explosion des Ziindhitchens das
Geschol} nur eine kurze Strecke in den Lauf
hinein. Entfernt man das im Lauf steckende
Geschol’ nicht, so kann der nachste Schuf®
zu einer Waffensprengung fiihren.

Abb. 105

1. Losen Sie die Klemmschraube (Abb.
105) und entfernen Sie die Matrize.

Abb. 106

2. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben
und die Matrize des Pulverchargen-Priifers
in Station 3 eingeschraubt. Zwischen
Hiilsenhalteplatte und dem unteren Ende
der Matrize muf ein Zwischenraum von 3
bis 6 mm bestehen (Abb. 106).

3. Den Spannring nach unten schrauben
und mit einem 1-1/8"-Gabelschliissel fest
anziehen.



Abb. 107

Abb. 108

4. Die Inbusschraube und Mutter vom

schwarzen Aktivierungsstab entfernen (Abb.

107) und den Pulverchargen-Priifer auf die
Matrize setzen (Abb. 108). Den schwarzen
Aktivierungsstab (siehe Pfeil auf Abb. 108)
im links neben der Matrize befindlichen
Loch zentrieren.

Abb. 109

5. Die Klemmschraube wird wieder
eingesetzt und festgezogen (Abb. 109).

Abb. 110

Abb. 111

6. Abb. 110 Die Inbusschraube nebst
Mutter vollstandig in den Stab
eingeschrauben. Die Hilsenhalteplatte
anheben und die Inbusschraube soweit
herausdrehen, bis sie den Rand der
Hilsenhalteplatte berihrt. Danach wird die
Hilsenhalteplatte etwas gesenkt, die
Schraube (durch Linksdrehung) weiter
herausgedreht, bis durch das Anheben der
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Hiilsenhalteplatte das Signalgehduse locker
an die Seite der Matrizenmanschette
einschwenkt (Abb. 111).

Abb. 112

7. Die Kontermutter nun gegen den
Boden des schwarzen Aktivierungsstabs
drehen (diesen dabei festhalten) und mit
einem 3/8"-Gabelschlissel fest angeziehen
(Abb. 112).

Hinweis: Sobald der PulvermeRschieber auf
die gewiinschte Pulverdosierung eingestellt
ist, kann das Pulverkontroll-System
fertigjustiert werden.

J. Station 4 - Feststellung der
richtigen Setztiefe

Vor Einbau und Justierung der
Geschol’setzmatrize mul} die richtige
Setztiefe ermittelt werden. Die Setztiefe des
Geschosses wird durch die die
Gesamtlange der Patrone [OAL] bestimmt,
wobei mehrere Faktoren ausschlaggebend
sind, z.B. die im Wiederladehandbuch
aufgefiihrte maximale Gesamtldange und das
Gescholimodell, wobei hier zwei Faktoren
fur die Gesamtlange ausschlaggebend sein
konnen: Wenn das Geschof eine Crimprille
hat, so bestimmt diese die Gesamtldnge
(Abb. 113).

Abb. 113



Abb. 114

Ist das von Ihnen verwendete Geschol
nicht mit einer solchen Rille versehen, dann
ziehen Sie bitte das Wiederladehandbuch
bezlglich der Gesamtldnge zu Rate. Zweck
der Rille ist die Absicherung des
Geschosses durch festen Sitz des
Hilsenmundes in der Rille beim Bordeln.
Bei richtigem Sitz des Geschosses mufs der
Hilsenmund in der Mitte der Rillen sitzen
(siehe Pfeil auf Abb. 114).

Im Wiederladehandbuch enthdlt die
Patronenbeschreibung eine schematische
Darstellung der Patrone, z.B. ist fiir die .30-
06 Springfield eine Gesamtlange von 84,8
mm (Lyman Reloading Handbook) ver-
merkt. Beim Aufsetzen des Geschosses auf
die Rille, muf die Gesamtlange unter der
maximalen Gesamtldnge liegen. Zur
genauen Kontrolle wird jedoch zur
Benutzung einer Schieblehre geraten
(Schieblehren kénnen von Dillon Precision
bezogen werden). Falls das von Ihnen
verwendete Geschol keine Rille hat, lesen
Sie bitte die notwendigen Mafse im
Wiederlade-handbuch nach. Zum Beispiel,
beim Laden einer .30-06 Springfield mit
einem 180 Grains JHPBT-Geschof3, schldgt
lhnen das "Lyman Reloading Handbook"
eine Gesamtldnge von 83,3 mm vor.

Abb. 115

K. Station 4 - Setzstempel fiir
Biichsen, Abb. 115:

Im Gegensatz zu Kurzwaffen-
Gescholssetzmatrizen werden
Gescholbsetzmatrizen fiir Biichsen nur mit
einem Setztstempel-Modell geliefert. Die im
vorliegenden Handbuch angefiihrten Dillon
Gescholssetzmatrizen lassen sich leicht
auseinandernehmen. Falls Sie die Biichsen-
Gescholisetzmatrize auseinandernehmen
missen, schrauben Sie einfach den
Setzstempel am oberen Ende der
Gescholisetzmatrize heraus (Abb. 115).

L. Station 4 - Einbau und
Justierung der
Gescholisetzmatrize

1. Eine kalibrierte und eingefettete Hilse
wird in Station 4 eingesetzt und die
Hilsenhalteplatte angehoben.

Abb. 116
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2. Die Geschofssetzmatrize wird in Station
4 soweit hinuntergeschraubt, bis sie die
Hilse bertihrt (Abb. 116). Sofort nach
Beriihrung der Matrize mit der Hilse wird
die Matrize um eine Umdrehung nach links
zuriickgeschraubt. Der Spannring [lock
ring] auf der Gescholsetzmatrize wird mit
einem 1/8"-Gabelschlissel festgeschraubt.

Abb. 117

Abb. 118

3. Die Hulsenhalteplatte wird abgesenkt.

4. Abb. 117: Der Setzstempel wird aus
der Setmatrize herausgeschraubt und
anschlielfend zwei ganz Umdrehungen
wieder in die GeschofRsetzmatrize
hineingeschraubt (Abb. 118).

5. Ein Geschols wird auf den Hiilsenmund
gesetzt und die Hiilsenhalteplatte ganz
angehoben, dann aber nur soweit gesenkt,
dass das GeschoB kontrolliert werden kann,
ohne jedoch den Hiilsenhalteplatte weiter
zu drehen.

a. Falls das Geschol} nicht tief genug
eingesetzt ist, bitte Punkt 6 befolgen.
b. Falls das GeschoR zu tief sitzt:
b.1. Das Geschof mit einem
Dillon-GeschoRzieher aus der

Hilse ziehen.

b.2. Den Setzstempel durch
Linksdrehung herausschrauben

und der Vorgang wiederholen.



6. Den Setzstempel nun in Schritten von
je einer halben Drehung abwarts schrauben
(Abb. 118).

Abb. 119

7. Der Vorgang wird solange wiederholt,
bis die richtige Gesamtldnge erreicht ist.
Die Gesamtldange der Patrone wird mit einer
Schieblehre kontroliert (Abb. 119).
Vergleichen Sie die Gesamtlange des
Geschosses mit den entsprechenden
Angaben im Wiederladehandbuch.

Abb. 120

8. Nach Erreichen der richtigen
Gesamtlange, wird die Patrone wieder in
Station 4 eingesetzt, die Hilsenhalteplatte
angehoben und der Spannring am
Setzstempel festgezogen (Abb. 120).

Kalibrier-/ZiindhitchenausstoSmatrize

Crimp-Matrize
GeschoRsetzmatrize

Abb. 121

M. Station 5 - Einbau und
Justierung der Crimp-Matrize,
Abb. 121:

1. Die Crimp-Matrize wird in Station 5
soweit nach unten geschraubt, bis sie mit
der Unterseite des Matrizenkopfes auf
gleicher Hohe ist. Das ist ein guter
Ausgangspunkt fir die Crimp-Justierung.

2. In Station 5 wird eine mit einem
einwandfrei gesetztem GeschofS versehene
eingefettete Patrone eingesetzt.

3. Die Hiilsenhalteplatte wird angehoben
und die Matrize so weit wie moglich nach
unten geschraubt.

4. Die Hilsenhalteplatte wird gesenkt und
die Matrize um eine halbe Umdrehung
weiter nach unten geschraubt.
Anschliefend wird die Hiilsenhalteplatte
wieder angehoben.

5. Die Hiilsenhalteplatte wird halb
gesenkt und die Patrone kontrolliert. Falls
die gewiinschte Bordelung noch
nicht erreicht ist, wird die Matrize um eine
Vierteldrehung nach unten geschraubt und
der Vorgang wiederholt. Fahren Sie
mit geringfligigen Justierungen an lhrer
Crimp-Matrize fort, bis die gewiinschte
Bordelung erzielt wird.

6. Nach endgiiltiger Justierung wird die
Patrone wieder auf Station 5 eingesetzt und
die Hulsenhalteplatte angehoben. Der
Spannring wird mit einem 1-1/8"
Gabelschliissel festgeschraubt, wahrend die
Matrize mit einem 7/8" Gabelschlissel
festgehalten wird.

Bitte zum Kapitel iiber
Ladekomponenten auf Seite 30
iibergehen.
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ENDMONTAGE

Abb. 122

Abb. 123
1. Ziindhiitchen-Magazine

Die XL 650 ist mit einem automatischen
Ziindhitchensetz-System ausgeriistet.
Dieses Systen ist mit einer Schutzhiille aus
Stahl umgeben, die an der
Zufiihrungsvorrichtung befestigt ist und
niemals entfernt werden darf. Das
Zindhiitchen-Magazin befindet sich
innerhalb der Schutzhdille. (Abb. 122).
Ziindhiitchen-Magazine werden fir grofRer
und kleine Ziindhiitchen angeboten (Abb.
123). Ihre Ladepresse wird mit beiden
Grole geliefert. Ein Magazin ist bereits im
Werk eingebaut, das andere befindet sich in
der Ziindhiitchen-Zubehor-Packung. Bei
Bestellung einer Ladepresse in einem
bestimmten Kaliber wird das zum bestellten
Kaliber passende Magazin bereits im Werk
eingebaut. Jedoch wird zur Nachkontrolle
seitens des Kéufers geraten. Beim Vergleich
zwischen den beiden in Abb. 123
angefiihrten Magazinen sehen Sie den
Unterschied zwischen dem kleinen und
dem grol’en Magazin.

Abb. 124
Zindhiitchen-Magazinwechsel:

1. Der Deckel der Ziindhiitchen-
Schutzhiille wird entfernt (Abb. 124).

2. Das Ziindhiitchen-Magazin wird auf
geradem Weg nach Oben herausgezogen
(Abb. 122).

3. Das neue Ziindhiitchen-Magazin wird
eingesetzt (Abb. 125) und der Deckel der
Schutzhiille wieder aufgeschraubt.

Abb. 125
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Abb. 126

2. Einbau des
Zindhiitchenwarner:

Abb. 126: Der Ziindhiitchenwarner macht
Sie darauf aufmerksam, dass der
Zundhitchenvorrat im Ziindhitchen-
Magazin zur Neige geht. Sobald Sie den
"Summer" horen, mul das Ziindhitchen-
Magazin-Rohr wieder aufgefiillt werden.

Abb. 127

1. Setzen Sie die Batterie in den Behalter
ein (Abb. 127) und driicken Sie auf den
schwarzen Bedienhebel, um sich zu
vergewissern, dass das Gerat einwandfrei
funktioniert.

2. Der Zindhitchenwarner wird auf die
VerschluRschraube der Ziindhuitchen-
Magazin-Schutzhiille (Abb. 126)
aufmontiert und die Schraube mit einem
3/32" Inbusschlissel leicht angezogen.



Abb. 128

3. Installierung der
Abstandhalter Abb. 128:

Installieren Sie die drei Abstandhalter in
der Hiilsenplattform auf den Stationen 3, 4
und 5. Die Abstandhalter sichern die
Hilsen beim Laden, wahrend sie
gleichzeitig die Moglichkeit bieten, eine
Hulse einfach aus der Hiilsenhalteplatte
zu entfernen, ohne die anderen Hilsen zu
beeintrichtigen. Anmerkung: Die
Abstandhalter sind kaliberabhangig. Zur
Grolenzuordnung schlagen Sie bitte in
der Kaliberwechseltabelle auf Seite 46 -
48 nach.

LADEKOMPONENTEN-KAPITEL

1. Funktion des Ziindher-
Drehscheiben-Systems
Warnung: Bei der Handhabung scharfer
Zindhiitchen mull unbedingt eine
Schutzbrille getragen werden. Schutzbrillen
sind bei Dillon Precision erhiltlich.
Beobachten Sie genau die Funktion des
Ziindhitchen-Drehscheiben-Systems und
wie es beschickt wird:

1. Bitte Schutzbrille aufsetzen!

Abb. 129

2. Funf bis sechs Ziindhitchen werden
mit der gldnzenden Seite nach unten in das
Zindhiitchen-Magazin gesetzt (Abb. 129).

3. Die Ladepresse wird betétigt, bis das
erste Ziindhitchen auf Station 2 erscheint.

Abb. 130

Abb. 131

Beim Durchschalten der Ladepresse bewegt
sich die Ziindhitchen-Drehscheibe um eine
Raste vorwarts und positioniert das ndchste
Ziundhitchen. Beim Driicken des Hebels in
die hintereste Position (Abb. 131) st6ft der
Zindhiitchen-Setzstempel das Ziindhitchen
nach oben durch die Zindhitchen-
Drehscheibe (Abb. 130) und setzt es sauber
in das Ziindloch der Hiilse. Falls in Station
2 keine Hulse sitzt, rotiert das Ziindhiitchen
auf der Zufiihrscheibe weiter, bis es auf
eine Rutsche (Abb. 132) fallt und von dort
manuell herausgenommen werden kann.
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Abb. 132

4. Eine ungeziinderte Hiilse in den
Hilsen-Zuflihrungstrichter einlegen und die
Ladepresse zweimal betdtigen. Wahrend
des Transports der Hiilse zu Station 2, wird
die Hiilsenhalteplatte -durch festen Druck
gegen den Hebel nach hinten - vollstindig
gesenkt (Abb. 131), wodurch das
Zundhiitchen sicher eingesetzt wird.

5. Die geziinderte Hiilse wird beiseite
gelegt und spater bei der Einstellung des
Pulverfiillgerdtes verwendet.

Abb. 133

2. Pulver-MeRschieber-
Einstellung, Abb. 133:

Abb. 134

Hinweis: Obwohl bei Lieferung der
Ladepresse keine Waage inbegriffen ist,
ist eine solche fir die Einstellung des
Pulvermefschieberd unbedingt



erforderlich. Dillon Precision Products
bietet zwei Waagen-Modelle (Abb. 134)
(rechts eine elektronische und links eine
Balkenwaage) an.

Abb. 135

Jetzt konnen Sie den Pulverfiller mit Pulver
fillen (Abb. 135). Zundchst schlagen Sie
bitte in ihrem Wiederladehandbuch nach
um eine geeignete Pulversorte und
Ladedaten fiir lhr spezifisches Kaliber zu
finden. Dort werden ,Startladungen" sowie
Maximalladungen empfohlen.

Hinweis: Beim Wiederladen von
Kalibergroflen unter .25 ( 6,35 mm) raten
wir von IMR-Stabchenpulver und der
Verwendung von Maximalladungen ab.

Warnung: Bei Handhabung scharfer
Zindhiitchen unbedingt Schutzbrille tragen
- Schutzbrillen sind bei Dillon Precision
Products erhdltlich.

Hinweis: Um festzustellen, ob der richtige
Pulvermelischieber eingebaut ist, bitte im
Absatz "Etwas Uber Pulvermelschieber" auf
Seite 13 nachlesen. Anweisungen Uber
Auswechseln von Pulvermefschieber sind
in Absatz 19 des Kaliberwechsel-
Abschnittes auf Seite 35-42 enthalten.

1. Bitte Schutzbrille aufsetzen!

Abb. 136

2. Das Pulverfiillgerat wird gefiillt und
die Deckel wieder auf den Pulverfiiller
wie auch auf die Pulverdose aufgesetzt
(Abb. 136).

3. Eine geziinderte Hiilse wird in Station 2
eingesetzt. Hinweis: Verwendung einer
Hilse mit eingesetztem Ziindhitchen
verhindert das Verschiitten des Pulvers aus
dem Ziindloch.

Abb. 137

4. Zum Fiillen der Hiilse wird die
Ladepresse betatigt. Die Pulvermenge wird
auf der Pulverwaage gewogen (Abb. 137).
(Nach erstmaligem Wiegen konnen Sie
feststellen, ob die Pulvermenge verringert
oder erhoht werden muld).
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Abb. 138

5. Die PulvermeRschieber-Schraube wird
mit einem 7/16" Gabelschlissel um einer
Vierteldrehung nach rechts oder links
gedreht, je nachdem wie die Pulverfillung
eingestellt werden mufS (Abb. 138).
Rechtsdrehung erhéht und Linksdrehung
vermindert die Pulvermenge.

6. WICHTIG: Vor dem Abwiegen der
nadchsten Pulvercharge mul} die Hiilse
zweimal gefiillt und anschliefend wieder in
den Pulver-Vorratsbehalter ausgeleert
werden. Dadurch setzt sich das Pulver in
dem gerade justierten Pulvermelischieber
und ermoglicht eine genaue Ablesung.
Warnung: Der Deckel mufs jeweils wieder
auf das Pulver- Vorratsbehdlter aufgesetzt
werden.

7. Die Patrone wird wieder in Station 2
eingesetzt und die Hiilse erneut gefiillt. Der
Vorgang wird solange wiederholt, bis die
richtige Menge eingestellt ist. Sobald die
gewlinschte Pulvermenge erreicht ist,
werden zwei weitere Pulverladungen
abgewogen, um sich zu vergewissern, dass
die Pulvermelschieber gleichmaRige
Pulverladungen abmift.

3. Einstellung des
Pulverchargen-Priifers:
Sobald der PulvermeRschieber die

gewlinschte Menge ausstoft, wird der
Pulver-Kontrollstab eingebaut und justiert.

Warnung: Ein doppeltgeladene Patrone
(d.h. mit zweimal soviel Pulver wie
beabsichtigt) kann [hre Waffe ruinieren
sowie Verletzungen nach sich ziehen.

Warnung: Ohne Pulver wiedergeladene
Patronen konnen ebenfalls hre Waffe
ruinieren sowie zu Verletzungen fiihren.
Beim Verschiellen einer pulverlosen
Patrone treibt das Ziindhitchen das
Geschold nur eine kurze Strecke in den
Lauf. Entfernt man das festsitzende
Geschoss vor dem AbschieRen der nachsten
Patrone nicht, so kann es zu einer
Laufaufbauchung oder Waffensprengung
kommen.



Abb. 139

A. Einbau und Einstellung der Pulver-
Kontrollstangen, Abb. 139:

1. Die Pulver-Kontrollstangen werden aus
dem Beutel herausgenommen (Abb. 139).
Die drei Stangen passen jeweils fiir drei
verschiedenen Kaliberbereiche - die linke
ist fir .44er und .45er Kaliber, die mittlere
fiir .30er bis .4Ter und die rechte fiir .22er
bis .29er Kaliber bestimmt.

Abb. 140

2. Suchen Sie sich die zu lhrem Kaliber
passende Stange aus, z.B. beim
Wiederladen von .38 Spl. wird die .30er bis
41er Stange verwendet. Falls die von lhnen
zu verwendende Stange keine gekerbte
Hiilse hat, entfernen Sie bitte die gekerbte
Hilse von der unbenutzten Stange und
schrauben sie diese auf die passende
Stange (Abb. 140).

Abb. 141

3. Die Stange wird in die Pulver-
Kontrollmatrize eingesetzt (Abb. 141).

4. Bitte Schutzbrille aufsetzen!

5. Eine mit der genauen Pulverdosierung
gefiillte Hilse wird auf Station 3 gesetzt und
die Hiilsenhalteplatte angehoben. Die
Hiilsenhalteplatte bleibt in oberster
Position.

Abb. 142

6. Die gekerbte Hiilse wird so weit
hinuntergeschraubt, bis der Kontaktstift in
die Kerbe pal’t (siehe Abb. 142).

Abb. 143

7. Die Spannmutter wird mit einem 3/8"
Gabelschlissel festgezogen (Abb. 143).

32

Abb. 144

B. Funktionsprobe des Pulver-Kontroll-
Systems:

1. Eine geziinderte jedoch leere Hilse
(ohne Pulver) wird in Station 3 eingesetzt
und die Hiilsenhalteplatte angehoben. Der
Kontaktstift befindet sich Gber der Kerbe
(Abb. 144) (das Warnsignal wird ausgel0st,
was bedeutet, dass die Hiilse zu wenig oder
kein Pulver enthalt).

2. Die Hilsenhalteplatte wird gesenkt, die
leere Hiilse von Station 4 entfernt und auf
Station 2 gesetzt.

3. Die leere Hiilse in Station 2 wird auf
folgende Weise zweimal gefillt:

a. Die Hiilsenhalteplatte wird zwecks
Fiillens der Hiilse ganz nach oben
angehoben.

b. Die Hiilsenhalteplatte wird halb
heruntergelassen (genug, um den
Pulvermelschieber zum
Ausgangspunkt zuriickzufiihren,
ohne die Hiilse auf Station 3 zu
transportieren).

c. Die Hiilsenhalteplatte wird wieder
angehoben, um die Hiilse nochmals
mit einer Pulverladung zu fiillen.

d. Die Hulse wird durch vollstandiges
Senken der Hiilsenhalteplatte zur 3.
Station befordert. (Die Hiilse enthalt
eine doppelte Pulverladung und
kann jetzt vom Pulver-Kontroll-
System gepriift werden.)

Abb. 145
4. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben
(Abb. 145). Der Kontaktstift befindet sich
unter der Kerbe. Das Warnsignal deutet an,
dass es sich um eine doppelte Pulverladung
oder dariiber handelt.

Hinweis: Sobald das Warnsignal des Pulver-



Kontroll-Systemd ertont, mufd das Laden
unterbrochen und die Pulvermenge
abgewogen werden. Die Tonlagen der
Ziinder-Frithwarn- und Pulver-Kontroll-
Signale sind zwecks besser Unterscheidung
verschieden. Das Ziinder-Frithwarn-System
erzeugt einen tiefen Brummton und das
Pulver-Kontroll-System einen hohen Ton.

4. Fiillen des
Ziindhiitchensetzsystems:
Warnung: Bei Handhabung scharfer
Zindhiitchen mufl immer eine Schutzbrille

getragen werden. Schutzbrillen sind bei
Dillon Precision Products erhdltlich.

Abb. 146

Jetzt kann das Ziindhiitchenmagazin gefullt
werden. Zunachst braucht man das

passende Ziindhitchen-Aufpickrohrchen. Es

gibt grofRe und kleine Ziindhitchen-
Aufpickrohrchen. Abb. 146 zeigt die zwei
mit lhrer XL 650 gelieferten Rohre.

Abb. 147

Abb. 148

Links ist ein grofes (mit griiner Spitze) und
rechts ein kleines Aufpickrohrchen (mit
gelber Spitze) abgebildet. Das jeweilig
verwendete Rohr mufs unbedingt mit der
Sicherungsklammer versehen sein (Abb.

147). Sie missen Ziindhitchen in der
richtigen GroRe zur Hand haben, und wir
empfehlen zwecks Vereinfachung des
Arbeitsgangs die optional erhiltliche
Zindhitchen-Wendebox von Dillon, Abb.
148.

1. Bitte Schutzbrille aufsetzen!

2. Die beiden Halften der Wendebox
werden getrennt.

3. Die Zindhitchen werden auf die
gerillte Oberflache der Wendebox
geschdttet.

Abb. 149

4. Die Wendebox wird solange vorsichtig
geschittelt, bis alle Ziindhitchen mit der
glanzenden Seite nach unten liegen, Abb.
149.

Abb. 150

5. Der (ungerillte) Deckel wird aufgesetzt,
die Schale gewendet, und die gerillte Hilfte
entfernt. Alle Ziindhiitchen missen jetzt mit
der gldnzenden Seite nach oben gerichtet
auf der glatten Halfte liegen, Abb. 150.

Abb. 151
6. Abb. 151: Aufpicken der Ziindhiitchen
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mit dem Kunststoffende des Ziindhitchen-
Aufpickrohrchens. Die gldnzenden Seiten
aller Zundhitchen mussen nach oben
gerichtet sein. Die Zuindhitchen nun durch
Aufpicken in das Rohr fiillen.

Abb. 152

7. Sobald das Ziindhitchen-
Aufpickrohrchen vollstindig gefillt ist, wird
der schwarze Hebel des Warngerétes
weggeklappt. Das Rohr nun mit der
Sicherungsklammer nach unten auf das
Zindhiitchenmagazinrohr aufsetzten und
die Halteklammer entfernen, Abb. 152.
Nach Fiillen des Ziindhiitchen-Magazins
wird der schwarze Hebel in seine
Ausgangsposition zurlickgeklappt.

Abb. 153

8. Der schwarze Stossel wird durch das
Loch des Bedienhebels geschoben, bis er
die Zundhitchen beriihrt, Abb. 153. Sobald
fast alle Ziindhitchen in der Ladepresse
aufgebraucht sind, aktiviert der Stossel den
Alarmsummer.



Jetzt wird es Zeit zum Laden.
Station Orientierung und Ladungsfunktionen.

Fuegen Sie einige leere Huelsen Threm
Huelsenzufuehrer zu und schalten Sie die
Maschine auf "on." Der Motor laeuft bis die
durchsichtigen Huelsenzufuehrer gefuellt
sind. Dann schaltet er sich automatisch aus.

Der Wiederladungsvorgang mit der XL
650 beginnt mit einer kompletten
Bewegung des Handgriffs, der die erste
Huelse durch das Huelsenzufuehrungs-
system schiebt und der Huelsenhalteplatte
zufuehrt.

Station Eins

Station Dreli

Bedienen Sie den Handgriff. Die erste
Huelse geht durch den Pulver-Checker, die
zweite Huelse wird mit Pulver geladen und
die dritte Huelse wird umgestaltet und ihres
Zuendhuetchens entledigt. Wiederum
bringen Sie den Handgriff in die
Ausgangsposition und die vierte Huelse ist
in die Huelsenhalteplatte eingesetzt.

Station Vier

Die erste Huelse befindet sich an der
Station Eins und ein Zuendhuetchen steht
an der Station Zwei bereit. Bewegen Sie
den Handgriff nach unten. Die
Kalibriermatrize gestaltet die erste Huelse
um und entfernt auch ihr Zuendhuetchen.
Bewegen Sie den Handgriff wieder in die
Ausgangsposition zurueck. Mit einer
gleichmaessigen, glatten Bewegung bringen
Sie den Handgriff nach oben bis zum
hintersten Anschlag, um das neue
Zuendhuetchen in die Huelse einzusetzen.
Lassen Sie den Handgriff los. Gleichzeitig
ist eine neue Huelse der Huelsenhalteplate
zugefuehrt worden.

Station Zwei

Und wieder fuehren Sie eine
vollstaendige Bewegung des Handgriffes
durch. Die erste Huelse erhaelt nun eine
Pulverladung, die zweite Huelse ist
umgestaltet und ihr Zuendhuetchen enfernt,
und dann werden beide den naechsten
Stationen zugefuehrt. Mit einer
gleichmaessigen, glatten Bewegung bringen
Sie den Handgriff nach oben bis zum
hintersten Anschlag, um das neue
Zuendhuetchen in die Huelse einzusetzen.
Bringen Sie den Handgriff in die
Ausgangsposition zurueck. Jetzt befinden

sich drei Huelsen in der Huelsenhalteplatte.

Nun ist es Zeit ein Geschoss auf die
Huelse an der Station Vier zu legen.
Druecken Sie den Handgriff nieder und
dann wieder hinauf in seine
Ausgangsposition. Die erste Huelse hat nun
ein eingesetztes Geschoss und ist zur Station
Fuenf weiterbefoerdert worden. Zu diesem
Zeitpunkt ist die Huelsenhalteplattte voll.

Setzen Sie ein Zuendhuetchen in die
Huelse wenn der Handgriff ganz
zurueckgefuehrt ist und eine Huelse wird
automatisch in die Huelsenhalteplatte
eingeschoben.

Station Fuenf

Mit der linken Hand plazieren Sie ein
Geschoss auf die Huelse an der Station
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Vier. Bedienen Sie den Handgriff und die
erste Huelse wird gecrimpt und dann hinten
rechts aus der Maschine in den
Auffangbehaelter geworfen. Wiederholen
Sie diesen Vorgang indem Sie ein Geschoss
auf die Huelse an der Station Vier plazieren
und das Zuendhuetchen in die Huelse bei
Station Zwei setzen. Zu diesem Zeitpunkt
wirft die Maschine bei jeder vollendeten
Bedienung des Handgriffes eine fertige
Patrone aus.

Wenn Sie den Handgriff betaetigen,
konzentrieren Sie sich bitte auf die Huelsen
und nehmen Sie alle Veraenderungen wahr,
die diese in der Maschine durchgehen.

Bedienen Sie die Maschine in einem
gleichbleibenden Tempo. Knallen Sie nicht
den Handgriff herunter gegen seinen
Anschlag und reissen Sie ihn nicht
aufwaerts. Es sollte ungefaehr zwei oder
mehr Sekunden dauern, den Handgriff
von seiner Ausgangsposition zu bewegen,
herunter und dann wieder herauf zu seiner
Ausgangsposition.

Station/Matrizenkopf
Orientierung

Sta. 5
Sta. 4

AN

AN

Sta. 1

Sta. 3

Matrizenkopfstifte (2)

Sta. 1 - Kalibrier-
/Zindhutchenausstolmatrize

Sta. 2 - Pulverfiill-Apparates

Sta. 3 - Pulver-Check-System (wenn
gewuenscht)

Sta. 4 - Gescholssetzmatrize
Sta. 5 - Crimp-Matrize



Kaliberwechseltabelle-Kapitel

Abb. 154 - Musterbeispiel eines Kaliberwechseltabelle

Kaliber Kompletter Nummer der  Abstands- Trichter  Positionierer Hilsenzufiihr- Zufiihr-
Umbausatz Hillsen- Halter Station 1 adapter Passtiick
halteplatte
38 Spl 21098 (2) 13430  (2) 14062 (D) 13599 13563 (Orange) 13386  (Rot) 13403
.30-06 21094 (1)13204 (1) 13930 (B) 13587 (1) 13595 (Schwarz) 13541 (WeiB) 13661

Einsetz- Zufiihr-  Ziindhiitchen-  Pulverprif-

Passtiick Scheibe System stab
(Sm38) 13384 (LP) 21072 Sm Med
(Med) 13604 (LR) 21075 Lg Med

1. Wie benutzt man die Kaliberwechsel-
Tabelle:

Zur Erlduterung der Kaliberwechsel-Tabelle
vergleichen wir im obigen Musterbeispiel
das Kurzwaffenkaliber .38 Spezial mit dem
Blichsenkaliber .30-06, Abb. 154.

Aus dem Vergleich zwischen den beiden
Zeilen wird ersichtlich, welche Teile
ausgewechselt werden missen. Der
Vergleich zwischen .38 Sezial und .30-06
ergibt z.B., dass keine der bezeichneten
Teile zusammenpassen. Folglich missen
samtliche Teile ausgewechselt werden. Das
trifft jedoch nicht in jedem Fall zu. Der
Vergleich zwischen .30-06 und .308
Win./7.62 x 51 ergibt, dass es sich hier
genau um die gleichen Teile handelt. Ein
weiteres Beispiel liefert der Vergleich
zwischen .38 Spezial und .357 Magnum.
Auch diese gleichen sich. In manchen
Féllen sind nur ein paar Teile
auszuwechseln, so dass anstatt eines
kompletten Kaliberwechsel-Satzes nur
diejenigen Teile bestellt werden missen,
die in diesem Fall fiir einen kompletten
Kaliberwechsel erforderlich sind.

2. Die Durchfiihrung des Kaliberwechsel

(Die unten angefiihrten Schritte sind in
der Reihenfolge aufgelistet, in der sie
beim Kaliberwechsel durchgefiihrt
werden sollten.)

Anweisung: Nachfolgend sind samtliche
Punkte aufgelistet, die bei einem
Kaliberwechsel in Betracht gezogen werden
missen. Die Auflistung enthélt nicht alles
das, was gedndert bzw.justiert werden mul,
sondern eine komplette Aufstellung dessen,
was moglicherweise gedndert
bzw.nachgestellt werden mufs. Was im
einzelnen zu dndern bzw.justieren ist,
hédngt vom Kaliber ab, mit dem lhre XL 650
momentan ausgeristet ist und von dem
Kaliber, auf das Sie wechseln mochten.

1. Schritt: Entfernen der Huilsen aus der
Maschine:

1. Schalten Sie das Hiilsenzufihr-
System ab.

2. Die restlichen Hiilsen werden aus dem
Hilsenzufthrrohr und der
Hiilsenzufiihrerschale entfernt.

2. Schritt: Der Pulverfiiller wird ausgeleert.
Ob das Pulver bzw. der PulvermefBschieber
ausgewechselt werden miissen, hdngt vom

Kaliberwechsel ab. Wenn ja, dann muf der
Pulverfiiller ausgeleert werden.

Abb. 155

1. Die Zwangssteuerung ist
auszukuppeln, Abb. 155.

Abb. 156

2. Beide Kragenklemmschrauben am
Pulverfiiller werden losgeschraubt. Abb.
156

3. Der Pulverfiller wird entfernt und das
Pulver in die Pulverdose zuriickgeschiittet.

4. Die PulvermeRschieber wird von Hand
bewegt, um sicherzustellen, dass der
Pulverfiller leer ist.

5. Falls ein Wechsel des
Pulvermelischiebers erforderlich ist, bitte
Schritt 19. befolgen.
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Abb. 157

3. Schritt: Den Matrizenkopf abmontieren,
Abb. 157:

1. Die Zwangssteuerung ist
auszukuppeln, Abb. 155.

2. Die Matrizenkopf-Sicherungspins
herausziehen und den Matrizenkopf seitlich
herausschieben.

4. Schritt: Die Hiilsenhalteplatte wird
abmontiert:

Die Hiilsenhalteplatte wird nur abmontiert,
wenn sie wegen eines anderen Kalibers
ausgewechselt werden mul’ oder wenn der
Ausbau des Ziindhiitchensetz-System
erforderlich ist (wie z.B. wenn Sie die
Zindhiitchen aus dem Ziindhitchensetzt-
System entfernen wollen.)

Abb. 158

1. Die Hilsenhalteplatten-
Sicherungsschraube wird mit einem 1/8"-
Inbusschllissel gelost, Abb. 158. Diese
Schraube befindet sich an der linken Seite
des Hauptzylinders, direkt unter dem Teller
auf dem die Hiilsenhalteplatte liegt. Die
Schraube nicht herausdrehen, sondern nur
um eine halbe Umdrehung lockern.




Abb. 159

2. Die Halteschraube der
Hilsenhalteplatte wird mit einem 1/4"-
Inbusschlissel entfernt, Abb. 159.

Abb. 160

3. Der AusstoBerbiigel wird beiseite
geschoben und die Hiilsenhalteplatte
entfernt. Rastkugel und -klinke dirfen nicht
entfernt werden, Abb. 160.

Abb. 161

4. Die Abstandhalter werden entfernt,
Abb. 161.

Abb. 162
5. Schritt: Entfernen der Ziindhitchen:

Die Ziindhitchen werden nur dann
entfernt, wenn andere Groflen oder
Modelle erforderlich werden.

1. Der Hiilsenhalteplatte wird abmontiert
(siehe 4. Schritt).

2. Beide Ziindhiitchensetz-System-
Schrauben herausschrauben, Abb. 162.

Abb. 163

3. Die Ziindehiitchensetz-Vorrichtung
wird vorsichtig aus der Ladepresse
herausgehoben, Abb. 163.
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Abb. 164

4. Abb. 164: Mit dem Finger auf dem
Deckel der Vorratsrohr-Schutzhiille wird
das Magazin umgedreht und die restlichen
Ziindhiitchen vorsichtig tber der
Zundhitchen-Wendebox ausgeleert und
anschliefend in ihrem urspriinglichen
Behdlter verwahrt.

5. Sollten einzelne Ziindhitchen sich
noch auf der Presse befinden, so sind diese
vorsichtig zu entfernen.

6. Falls die Ziindhiitchen-Drehscheibe
gewechselt werden muR, bitte Schritt 6
befolgen. Wenn lediglich das Ziindhitchen-
Magazin auszuleeren ist, wird zu diesem
Zeitpunkt das Zlindhitchensetz-System
wieder zusammengebaut.

6. Schritt: Hinweis beziiglich des 6., 7. und

8. Schritts: Beim Wechseln von grofsen
Gewehr oder Pistolen-Ziindhitchen auf
kleine Gewehr oder Pistolen-Ziindhitchen
bzw.umgekehrt, missen die Zindhitchen-
Drehscheibe und das Ziindhitchen-
Vorratsrohr entommen werden (siehe Schritt
4/1.).

1. Die Hilsenhalteplatte wird abmontiert
(siehe Schritt 4)

2. Das Ziindhltchensetz-System wird
abmontiert und das Ziindhiitchenmagazin
ausgeleert (siehe 5. Schritt)



Abb. 165

3. Das Ziindhitchensetz-System wird
umgedreht. Die Halteschraube der
Zindhitchen-Scheibe wird losgeschraubt
und die Unterlagsscheibe entfernt, Abb.
165.

Abb. 166

4. Die Ziindhitchen-Drehscheibe wird
abmontiert (Abb. 166), die Kugel darf
jedoch nicht entfernt werden.

5. Die neue Zindhiitchen-Drehscheibe
[rotary primer disc] wird auf den
Mittelzapfen gesetzt.

6. Die Unterlagsscheibe wird wieder
aufgesetzt und die Schraube festgezogen.
7. Das Zindhiitchensetz-System wird

wieder eingebaut.

Abb. 167

7. Schritt: Ziindhiitchen-
Magazinrohrwechsel (Bitte den unmittelbar
vor dem 6. Schritt angefiihrten Hinweis
beachten.)

1. Das Ziindhiitchenwarn-System wird
abmontiert, Abb. 167.

Abb. 168

2. Die Magazinrohr-AbschluB-Schraube
wird abgeschraubt, Abb. 168.

Abb. 169

3. Das Ziindhiitchen-Magazin-Rohr wird
nach oben gerade herausgezogen (Abb.
169).

4. - und das neue eingesetzt.

5. Die Abschlulschraube und das
Ziindhitchenwarn-System werden wieder
aufmontiert.

37

Abb. 170

8. Schritt: Wechsel des Ziindhitchen-
Setzstempels (Bitte den direkt vor Schritt 6
angefiihrten Hinweis beachten): Der
Ziindhitchen-Setzstempel ist rechts an der

Unterseite des Hilsentellers angebracht,
Abb. 170.

Abb. 171

1. Die Hilsenhalteplatte wird angehoben.

2. Der Ziindhitchen-Setzstempel wird mit
einem 9/16" Gabelschliissel losgeschraubt
und ausgebaut, Abb. 171.

3. Der andere Ziindhitchen-Setzstempel
wird aus der Zubehdrpackung
herausgenommen, eingeschraubt und
festgezogen.

4. Die Hulsenhalteplatte wird gesenkt.

9. Schritt: Montage der neuen
Hilsenhalteplatte: Diese befindet sich im
Kaliberwechsel-Satz.

1. Die Hilsenhalteplatte wird abmontiert
(siehe 4. Schritt).

2. Die neue Hiilsenhalteplatte wird mit
der numerierten Seite nach oben auf den
Hilsenteller gesetzt. Die Hilsenhalteplatte
wird so lange gedreht, bis sie sich auf die
Einstellkugel setzt.



Abb. 174
10. Schritt: Einbau der neuen

Abb. 172

3. Der AusstolRerbiigel wird auf seine
urspriingliche Position zurtickgeschwenkt

und die Drehtellerhalteschraube eingesetzt,

Abb. 172.

4. Die Drehtellerhalteschraube wird mit
einem 1/4"-Inbusschlissel ganz
hineingeschraubt und dann soweit wieder
gelockert, dass sich die Hiilsenhalteplatte
frei drehen kann.

Abb. 173

5. Die Sicherungsschraube wird
festgezogen, Abb. 173.

Abstandhalter, Abb. 174: Diese befinden
sich im Kaliberwechsel-Satz.

1. Bitte gemals der Abbildung einsetzen.

Abb. 175

11. Schritt: Einbau des neuen Positionierers

in Station 1, Abb. 175:

Der Positionierer befindet sich im
Kaliberwechsel-Satz.

Abb. 176

12. Schritt: Maschinenbuchsenwechsel,
Abb. 176. Die neue Maschinenbuchse
befindet sich im Kaliberwechsel-Satz.
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Abb. 177

1. Die Maschinenbuchse ist auf der
rechten Seite genau lber Station 1
angebracht, Abb. 177. Die Buchse wird mit
einem durch das Kreuzloch
eingeschobenen Inbusschliissel durch
Linksdrehung entfernt.

2. Die neue Buchse wird eingebaut.

Abb. 178

13. Schritt: Wechsel der
Hilsenzufihrersarm-Buchse und des
Hilsenzufiihrer-Palstiicks, Abb. 178: Beide
Teile befinden sich im Kaliberwechsel-Satz.



Abb. 179

1. Entfernen Sie die Hilsenzufuhrerrohre,
Abb. 179.

Abb. 180

2. Entfernen Sie das Hilsenzufiihrer-
PalSstiicks, Abb. 180

Abb. 181

3. Fir den Hulsenzufihrersarm-
Buchsenwechsel ist zundchst die
Hilsenhalteplatte anzuheben. Die (vom
Werk eingebaute Hulsenzufiihrungs-
Buchse) wird ausgebaut und durch die neue
ersetzt, Abb. 181.

4. Nach Einbau der neuen
Hilsenzufihrersarm-Buchse wird das neue
Hulsenzuftuhrer-Pastiick installiert.

Abb. 182

5. Das Hiilsenzuftihrersrohr wird in das
Hilsenzufthrers-PaRstiick eingesetzt und in
die Metallklemme eingeschnappt, Abb.
182.

Hinweis: Ein Fillrohrende ist trichterférmig
abgeschragt, das andere kantig. Das kantige
Ende wird (nach unten) in das obere
Pafstiickende eingesetzt..

Abb. 183

14. Schritt: Der beidseitig verwendbare
Hilsen-Einsetzschieber , Abb. 183:

Der Hiilsen-Einsetzschieber ist beidseitig
verwendbar. Die ldngere Seite des
Schiebers ("A" auf Abb. 184) ist fiir
Kurzwaffenhilsen und die kiirzere Seite ("B"
auf Abb. 184) fiir Langwaffenhiilsen
bestimmt. Erlduterung: Fiir alle Hilsen mit
mit mindestens 45 mm Hdilsenldnge (.223
Rem oder langer) ist die kiirzere Seite (fiir
Langwaffen) maBgebend. Der Hiilsen-
Einsetzschieber wird nur dann umgedreht,
wenn es der Kaliberwechsel erfordert.
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Abb. 184

Abb. 185

1. Die Schraube des Schiebers wird mit
5/32"-Inbusschlissel gelost (Abb. 185) und
der Hiilsen- Einsetzschieber gewendet.

Abb. 186

2. Abb. 186: Die Riickseite des Schiebers
muls mit der Basis fluchten.

3. Die Schieberschraube wird wieder
eingesetzt und festgezogen.



Abb. 187

15. Schritt: Hilsenzuftihrerscheiben-
Wechsel, Abb. 187:

Die Scheibe wird nur dann gewechselt,
wenn es der Kaliberwechsel erfordert.

1. Die Scheibe (Abb. 187) wird von Hand
herausgezogen. Dabei gleitet die Welle der
Hilsenzuflihrerscheibe von der
Antriebswelle des Motors.

2. Die neue Scheibe aufsetzen und
langsam drehen, bis sich die Kerbe in der
Scheibe zur Rille der Antriebswelle
ausrichtet. Daraufhin gleitet dann die
Scheibe auf die Antriebswelle, d.h. in die
richtige Position.

Hinweis: Beziiglich des Schritte Nr.16 &

17: Der Schieberstofel und der
Positionanzeiger auf Station 2 brauchen
weder entfernt noch gewechselt zu werden,
sondern miissen je nach Art des
Kaliberwechsels, hochstens justiert werden.
Ob deren Justierung erforderlich ist, richtet
sich einzig und allein nach dem
Durchmesser des Hiilsenbodens, z.B.
missen beim Wechseln von 9mm auf .45
ACP wegen der verschiedenen
Durchmesser der beiden Hulsen der
Schieberstolel sowie der Positionierer auf
Station 2 nachgestellt werden. Dagegen fallt
beim Wechseln von .45 ACP auf .30-06
oder .308 die Nachstellung der beiden Teile
aufgrund gleicher Durchmesser weg.

Abb. 188

16. Schritt: Nachstellung des
Schieberstolbels, Abb. 188 (sieche Hinweis
oben):

1. In Station 1 und Station 2 wird je eine
Hiilse eingesetzt. Die Hiilse in Station 2
muf mit einem neuen oder gebrauchten
Zindhiitchen versehen sein.

Abb. 189

2. Die Spannmutter des Schieberstoiel
wird mit einem 9/16"-Gabelschliissel gelost,
Abb. 189.

Abb. 190
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Abb. 191

Abb. 192

3. Abb. 190 - Mit 1/8"-Inbusschliissel wird
der SchieberstoRel vier bis fiinf
Umdrehungen nach Rechts gedreht,
bzw.soweit, dass bei volliger
Zuriickfihrung des Hebels (Abb. 191) der
Hiilsen-Einsetzschieber (siehe Pfeil auf Abb.
192) die Hiilse nicht ganz auf Station 1
(Abb. 192) transportiert. An dieser Stelle
kann mit der Nachstellung begonnen wer-
den.

4. Mit dem Hebel in hinterster Position
wird der Schieberstofel durch Linksdrehung
solange nach oben geschraubt (Abb. 190),
bis sich die Hiilse nicht weiter in die
Hiilsenhalteplatte bewegt. Sobald die Hiilse
sicher in Station 1 sitzt, wird der
Schieberstolel nicht weiter gedreht.



Abb. 193

Hinweis: Zweck dieses Vorgangs ist, dass
zu dem Zeitpunkt an dem die Hiilse
komplett in der Halteplatte sitzt, der
Schieberstoliel weiterhin mit dem Hiilsen-
Einsetzschieber in Kontakt steht, bzw.
hochstens 1,5 mm davon entfernt ist (siehe
Pfeil auf Abb. 193).

5. Nach einwandfreier Nachstellung wird
die Spannmutter wieder festgezogen.
17. Schritt: Nachstellung des
Positionshalter der 2. Station (Bitte Hinweis
unmittelbar vor Schritt 16 beachten!):
Vor Nachstellung des Positionshalter der 2.
Station am besten der Matrizenkopf
abmontiert.

1. Eine Hiilse wird in Station 2 eingesetzt.

Abb. 194

2. Ein 5/64"-Inbusschliissel wird in die
Seite der Ziindhiitchen-Zufiihrung
eingeflihrt (Abb. 194). Rechtsdrehung der
Schraube vergroRert die Entfernung
zwischen Positionshalter und
Hiilsenhalteplatte, Linksdrehung
verringert sie.

Abb. 195

3. Der Positionshalter wird soweit justiert,
dass zwischen ihm und der Hiilse ein
knapper Spielraum bleibt, Abb. 195.
Einerseits darf der Positionshalter nicht mit
der im Hulsenhalteplatte sitzenden Hiilse in
Beriihrung kommen; andererseits muf er in
unmittelbarer Ndhe der Hiilse sein, damit
die Hulse auf dem Hulsenhalteplatte richtig
sitzt. Die Entfernung zwischen
Positionshalter und Hiilse soll etwa 0,5 mm
betragen, d.h. der Starke einer Visitenkarte
entsprechen.

18. Schritt: Beziiglich der Matrizenkopf-
Montage bitte Langwaffen- oder
Kurzwaffenkapitel zu Rate ziehen!

19. Schritt: Station 2 - Pulvermelschieber-
Wechsel:

Lesen Sie bitte im Absatz "Einzelheiten tGber
Pulvermelischieber" des Langwaffen- oder
Kurzwaffen-Kapitels oder in der
Kaliberwechseltabelle auf Seite 46-48 nach,
um festzustellen, ob ein
Pulvermelschieber-Wechsel

erforderlich ist.

Pulvermelischieber-Wechsel:

1. Das Pulvermagazin wird ausgeleert.
(siehe 2. Schritt)

2. Halten Sie den Pulverfiiller iiber die
Pulverdose und bewegen Sie den
Melschieber solange mit dem Daumen hin
und her, bis dieser komplett entleert ist.
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Abb. 196

3. Die seitliche Halteschraube der
Zwangsteuerung wird mit einem 5/32"-
Inbusschliissel soweit gelockert, dass der
seitlich am Pulvermelschieber angebrachte
weille Wiirfel herausgehoben werden
kann, Abb. 196.

Abb. 197

4. Entfernen Sie den weilien
Kunststoffpfropfen, Abb. 197.

Abb. 198

5. a) Falls die Ladepresse z.Z. mit dem
groBen Pulvermefschieber ausgeristet ist,
wird dieser entfernt.

b) Falls z.Z. der kleine
Pulvermelischieber eingebaut ist, wird
dieser zusammen mit der Adapterplatte
entfernt, Abb. 198. Hinweis: Die
Adapterplatte dient lediglich dazu, den von
einem grofen Pulvermefschieber
beanspruchten Raum auszufillen.



6. a) Einbau des grollen
Pulvermelschiebers: Der grolRe
Pulvermelschieber wird in das
Pulverfiillgerat geschoben.

b) Einbau des kleinen
Pulvermelschiebers: Der kleine
Pulvermelschieber sowie die Adapterplatte
wird in das Pulverfiillgerat geschoben, Abb.
199. Hinweis: Die Adapterplatte muf8 mit
der Seitenkerbe nach unten installiert
werden (siehe Pfeil auf Abb. 199). Das Loch
in der Abstandsplatte mul auf das oben auf
dem Pulverfiillgerdt befindliche Loch
ausgerichtet sein, Abb. 199.

Abb. 199

Abb. 200

7. Der weille Wiirfel wird seitlich wieder
in die Aussparung auf dem Mefschieber
eingesetzt und die Inbusschraube wieder
festgezogen, Abb. 200.

8. Der weilse Kunststoffpfropfen wird
wieder eingesetzt, Abb. 201.

Abb. 201

a) GroRe Pulvermelischieber Abb. 201:
Der weilse Kunststoffpfropfen hat ein kurzes
und ein langes Ende. Bei Einbau des grofen
PulvermeRschiebers wird das kurze Ende
des Pfropfens in das obere Loch des
Pulverfiillgerdtes eingesetzt. Hinweis: das
kurze Ende dient lediglich zur Verankerung
des Pfropfens.

Abb. 202

b) Kleiner Pulvermelischieber Abb.
202: Bei Installierung wird
1) das Loch im Schieber auf das
Loch des Pulverfiillgerdtes gepal’t und
2) das lange Ende des Pfropfens
durch beide Locher geschoben.
Hinweis: Das lange Pfropfen-
ende dient zur Verankerung der
zur kleinen PulvermefBschieber
gehorenden Adapterplatte.
20. Schritt: Laden Sie nun die einzelnen
Komponenten.

L7



Probleme - Ursachen - Abhilfe

Die Matrizen sind zu kurz
A. Dillons Matrizen-Kontermuttern (14067)
missen verwendet werden.

1. Drei zusatzliche Kontermuttern werden
mit der Ladepresse geliefert.

2. "Gewindephobie" (Angst die Matrize
mit zu wenig Gewindegangen
einzuschrauben) kann einen jederzeit
befallen - eine hdufig auftretende jedoch
heilbare Krankheit! Zum Festhalten des
Spannrings braucht nur ein Gewindegang
tber dem Matrizenkopf sichtbar zu sein.
Patrone pafit nicht in Kammer

1. Gesamtldnge zu gro8. Wiederlade-
Handbuch enthilt die richtigen Male.

2. Hiilsenmund zu lang. Bitte mit
Hiilsenlehre tiberprifen und ggf. kiirzen.

3. Hilsenmund zu weit - unzureichende
Bordelung.

4. Hilse verbogen.

a. Zu stark gebordelt

5. Eine auf dem Schiefstand gefundene
Hiilse wurde aus einem zu grofsen
Patronenlager verfeuert.

6. Problem liegt an der Waffe.
Schweres oder unvollstindiges Umsetzen
der Hiilsenhalteplatte
A. Hiilsenhalteplatte lauft nicht glatt.

1. Drehtellerschraube zu festgezogen. Um
maximal 1/8 Drehung 6sen.

2. Drehtellerschraube lauft sich beim
Drehen des Tellers fest.

a. Seitliche Konterschraube fehlt oder
sitzt zu locker.

3. Falsche GroRe der Abstandhalter.
4. Umsetzklinke verbogen, abgenutzt
oder verkehrt herum aufgesetzt.
5. Schmutz unter der Hiilsenhalteplatte.
a. Hulsenhalteplatte sauberhalten!

b. Beim Drehtellerwechsel mul’
Schraube Nr.13418 mit einem
Allzweckfett leicht eingefettet werden.

6. Verbogener oder zerbrochener
Drehteller.

7. Einstellkugel (13891) bzw. -feder
(14118) sitzt fest, fehlt oder ist kaputt,
wodurch die Hiilsenhalteplatte nach dem
Umsetzen zudem riickwirts laufen kann.

8. Bedienhebel nicht vollstandig
durchgezogen.

9. Einstellring (13677) abgenutzt oder
Einstellblock muf nachgestellt werden.
Fehlende oder schadhafte Riickholfeder.

10. Abstandhalter pal’t nicht zum Kaliber.
B. Bedienhebel geht schwer.

1. Pulver bzw.Schmutzteile verstopfen
bewegliche Teile.

2. Verbindungsarm-Schrauben (137000)
abgenutzt.

3. Hauptwelle (13485) verschmutzt oder
zu trocken.

a. Reinigen und eindlen.
4. SchieberstoRel am schwarzen

Hilsenzufiihrer-Schieber ist nicht
eingefettet.

5. Abgenutzte Ziindhiitchen-Nocke
verursacht Schleifen und Festlaufen des
Zindhitchen-Setzarms.

6. Nicht das richtige Fett benutzt. Niemals
leicht [6sliche Fette verwenden.

Hiilsenzufiihrung
A. Hilsenzuflhrer ist eingeschaltet aber
dreht sich nicht.

1. Hulse unter der Drehscheibe
festgeklemmt.

2. Hulsenzufihrerscheibe berihrt
Fiihrungsblock (13536).

3. Hilsenzufthrer ist Gberladen.

4. Mikroschalter schadhaft.

B. Hiilsen fallen umgekehrt ins Rohr und
bleiben im oberen Rohr stecken, usw.

1. Hilsenzufiihrerscheibe pafSt nicht zum
Kaliber.

2. Hilsenzufuhrer-Schutzblech (13688)
nicht in richtiger Position (in der
Kaliberwechsel-Tabelle nachpriifen, fiir
welche Kaliber Schutzblech erforderlich
ist).

3. Hulsenzufiihrers ist Giberladen.

4. Werkbank wackelt.

C. Hulsenzufthrerrohr (13099 oder 13101)
zu kurz.

1. Hilsenzufihrer sitzt nicht tief genug
auf dem Montagesockel (17123).

D. Hiilsen bleiben beim Mikroschalter
hangen oder Mikroschalter funktioniert
nicht.

1. Winkel des Schalterarms kontrollieren
und falls nétig justieren.

a. Bei zu steilem Winkel bleiben die
Hilsen hangen.

b. Bei zu flachem Winkel wird nicht
vollstindig abgeschaltet.

E. Hilsen sitzen am Hulsenzufiihrerarm
(13716) fest.

1. Geratebuchse ist zu locker oder hat die
fur das wiederzuladende Kaliber nicht die
richtige GrolRe.

2. Sie bedienen die Ladepresse zu
schnell.

3. Bedienhebel wird nicht komplett
durchgedriickt.

4. Hilsen verbogen oder zerquetscht.
Einsetzen der Hiilsen

A. Hiilse gelangt nicht zum
Hilsenhalteplatte

1. Falsche Grolte des Positionierers auf
Station 1.

2. Falsche GroRe des Hilsenzufiihrer-
Pafstiicks.

3. Drehtellerschraube sitzt zu locker.

4. Vertiefungen im Drehteller verschmutzt
oder Hilsenhalteplatte schadhaft.

5. Zu rascher Aufwartshub des
Bedienhebels

6. Schmutzteile oder andere Hindernisse
auf der Hulsenzuftihrer-Gleitschiene.
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B. Hiilse fallt nicht auf die
Hiilsenhalteplatte.

1. Falsche Arm- oder Geritebuchse.
C. Hilse paft nicht auf Hilsenhalteplatte
oder sitzt nicht mittig.

1. Abstandhalter fehlen oder entsprechen
nicht dem Kaliber.

2. Positionsriegel (13242) mufy
nachgestellt werden.

3. Falsche GroRe der Hiilsenhalteplatte.

4. Hilsen entsprechen nicht dem
wiederzuladenden Kaliber.

5. Schmutzteile in Drehtellervertiefungen.

6. Schadhafter Hilsenrand oder Hiilse die
vorher aus Maschinenwaffen verschossen
wurden.

7. Hiilse entspricht nicht den
vorgeschriebenen MafSen.

8. Hilsen infolge tibermdRiger Benutzung
oder Hitze abgenutzt.

9. Hilsenhalteplatte durch
ZiindhitchenausstoRstift beschadigt.

Station 1 - Kalibrieren und Austoflen des
Ziindhiitchens

A. Zerdriickte Hlsen.

1. Hiilsen nicht vollstandig eingesetzt.

2. Ungeniigender Matrizenradius.
Verwenden Sie Dillon-Matrizen.

3. Hiilse bleibt an Matrizenkante infolge
wackliger Werkbank hédngen.

B. Verbogener oder zerbrochener
Ausstolerstift.

1. Kleinere Hulsen sitzen in der Hiilse
oder auf der AusstoBstift fest.
2. Hiilsen mit Berdanziindung.

3. Zundloch durch Reinigungs- und
Poliermittel verstopft.

4. Bedienhebel zu schnell nach unten
bewegt.

5. Kies oder andere Schmutzteile in den
Hulsen.
C. Huilsen vom Hulsen-Einfiihrschieber
(13763) nicht vollstdndig in die
Hiilsenhalteplatte gesetzt.

1. Bedienhebel nicht oder nur
unzureichend vorwarts gedriickt.

2. SchiebestoRel (13371) muf
nachgestellt werden.

3. Schmutz oder Reinigungsmittelreste
unter der Hiilsenhalteplatte oder dem
Positionierer von Station 1.

4. Verbogene Schiene am Positionierer
von Station 1.

D. Hilsen-Einsetzschieber (13763) sitzt auf
dem Positionierer von Station 1 fest.

1. Hilsen-Einsetzschieber mufd gefettet
werden.

2. Schmutz unter dem Positionierer von
Station 1.

E. Hilsen durch Kalibriermatrize
beschadigt.

1. Kalibriermatrize nicht kalibergerecht.
2. Hilsen verschmutzt.
3. Zerkratzte Matrize.




4. Patrone wurde aus zu groler
Patronenlager geschossen. Dadurch wurde
der Hiilsenboden ibermalig geweitet.

5. Messing/Nickel steckt im Hartmetall-
Einsatz fest.

a. Kann durch ausreichendes Fetten
der Hiilsen verhindert werden.

b. Ablagerung in der Hartmetall-
Einlage wird mit Schmiergelpapier mit
600er-Kérnung entfernt.

c. Einlage wird mit Sweets-Losung
7.62 gereinigt.

6. Neue Hiilsen mit scharfkantigem
Hilsenmund.

7. Spannring nicht festgezogen, nachdem
Hiilse in die Matrize eingesetzt wurde.

F. Faltige "Oldelle" am Hiilsenmund oder -
hals

1. Hiilse zu stark gefettet.

G. Hiilse sitzt in der Kalibriermatrize fest.

1. Hilse ungentigend gefettet.

2. Alkohol vom Hulsen-Spriihdl noch
nicht verdunstet.

a. Funf Minuten warten, bis der
Alkohol véllig verdunstet ist.
H. ZiindhiitchenausstoBstift funktioniert
nicht.

1. Kalibriermatrize nicht weit genug
eingeschraubt.

2. ZundhitchenausstoBvorrichtung nicht
vollstandig nach unten geschraubt.

3. ZundhutchenausstoRstift verbogen,
zerbrochen oder fehlt ganz.

4. Spitze der ZiindhiitchenausstoRstift ist
kantig statt abgerundet (Stift steckt im
Zindhiitchen fest und zieht es wieder ins
Ziindloch zuriick).

5. Berdan-Hiilsen

a. Berdan-Hiilsen sollten wegen ihrer
zwei Zlindl6cher nicht wiedergeladen
werden.

. Hiilse falsch kalibriert.

1. Kalibriermatrize falsch justiert.

2. Bedienhebel nicht bis zu den Stops
durchgedriickt.

3. Infolge Schiefens aus ungestiitztem
Lager wurde der Hilsenboden iibermaRig
aufgeweitet.

a. HeilRe Ladungen.
b. Lassen Sie das Lager von einem
Biichsenmacher kontrolieren.
J. Gebrauchte Ziindhiitchen fallen zu
Boden.

1. Fehlende oder schadhafte Halterung
des Behdlters fiir gebrauchte Ziindhiitchen
(16209).

2. Fehlender oder schadhafter Behalter fiir
gebrauchte Zindhitchen (16211).

K. Gebrauchte Ziindhitchen springen aus
dem leeren Behilter. Bedecken Sie den
Behilterboden mit einer diinnen
Schaumstoffschicht.

Station 2 - Setzen der Ziindhiitchen

A. Zundhitchenzufiihrung macht Probleme.

1. Magazinrohr ist leer.
2. Ziindhiitchen sitzt im Magazin fest.
a. Das Magazin-Rohr muf}
weggeworfen werden.
3. Schadhafter Stempel oder Rohr defekt.
a. Rohr wegwerfen!
B. Zerdriickte Ziindhiitchen.

1. Locher im Drehteller verschmutzt oder
verstopft.

2. Ausgebeultes Ziindhiitchen:
Gebrauchtes Ziindhiitchen wurde vom
Aussto8-Stift durchstochen und hinterliefd
einen Metallring in der Ziindglocke.

3. Abgestofener oder abgenutzter
Zindhitchen-Stossel.

4. ,Heil" geladene Munition die mehrere
Male wiedergeladen wurden - der
Hilsenboden ist flachgedriickt. Die
Ziindglocke muR wieder in die richtige
Form gedriickt werden. Dillon bietet hierfiir
die Super Swage 600 an.

5. Die Werkbank muf feststehen und darf
keinesfalls wackeln. Am besten verankert
man sie an der Wand. Bei einer nicht
festsitzenden Werkbank kippen die
Zindhiitchen um und bleiben stecken.

6. Der Abstandhalter der 2. Station muf
richtig eingestellt sein, d.h. die Entfernung
zum Hiilsenrand betrdgt etwa .25 mm (die
Starke einer Visitenkarte).

7. Zundhiitchengrofe u.-modell
entsprechen nicht dem Kaliber.

8. Bedienhebel zu kraftig vorwarts
betatigt.

9. Bedienhebel mul$ sauber und
gleichmaRig anstatt ruckartig gefuhrt
werden.

C. Zundhitchen sitzen nicht tief genug.

1. Hilsenhalteplatte sitzt zu locker. Um
die Platte richtig einzustellen wird zundchst
die Drehtellerschraube ganz festgeschraubt,
anschlieBend um 1/8 Drehung gelockert.
Bitte vor Justierung der Drehtellerschraube
nicht vergessen, die dazugehorige
Konterschraube an der linken Seite des
Hauptzylinders zu lockern. Als letztes wird
die Konterschraube wieder fest angezogen.

2. Schalthebelfiihrung ungleichmaRig.

3. Bedienhebel mull zum Setzen des
Zindhiitchens ganz nach hinten gedriickt
werden.

4. Bediehebel kaputt oder hat Risse.

a. Den Bedienhebel nach vorn
bewegen und auf feine Haarrisse
achten.
D. Ziinder-Frihwarnsystem funktioniert
nicht.

1. Batterie ist leer, fehlt oder falsch herum

eingebaut.

2. Stossel (13707) fehlt oder ist verbogen.

3. Schadhafter Summer.

4. Zundhltchen steckt im Magazine fest.
E. Ziindhiitchen-Drehscheibe funktioniert
nicht/hdngt fest.

1. Umsetzhebel tiberpriifen und, falls
verbogen, auswechseln.
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2. Ziindhiitchen-Nocke inspizieren:
a. Fehlt.
b. Oberflache abgenutzt.
F. Ziindhitchen verkehrt herum eingesetzt:

1. Zindhiitchen-Setzstempel nicht richtig
zur Hilsenhalteplatte ausgerichtet.
Veraltete Einstellnocke (falls Ladepresse vor
Mérz '95 bezogen wurde).

Station 2 - Pulverfiillen und

Hiilsenmundaufweitung

A. Zerdrickte Hiilsen

1. Abstandhalter falsch justiert.
Abstandhalter bis auf einen kleinen Spalt an
Hiilse heranstellen. Optimal sind 0,25mm
Abstand zwischen Hiilse und
Abstandhalter.

B. Pulver wird verschiittet

1. Bedienhebel wird zu hart bzw. zu
schnell gezogen. Passiert leicht bei .380
und 9 mm Hiilsen, die bis obenhin gefiillt
werden. Verlangsamen Sie lhr Tempo!

2. Stabchenpulver bleibt quer Gber dem
Hiilsenmund stecken.

3. Einstellung des Pulvermelschiebers
mul’ kontrolliert werden.

4. Ladepresse ist nicht fest genug
verankert oder die Werkbank nicht stabil
genug.

5. Pfropfen (13921) in der Adapterplatte
des kleinen PulvermeRschiebers fehlt.

6. Hiilse enthalt kein Zindhdtchen.

C. Unregelmaliges Aufweiten (zu stark oder
ungeniigend):

1. Verschiedene Hilsenlangen (Hinweis:
Hiilsen missen je nach Hersteller getrennt
werden).

2. Bedienhebel wird beim Durchschalten
nicht vollstandig nach unten gedriickt.

3. Aufweiter fehlt.

4. Aufweiter palSt nicht zum Kaliber.

5. Pulvermatrize nicht richtig eingestellt.

6. Pulverfiillgerét sitzt locker auf der
Pulvermatrize (Schrauben nicht fest genug
angezogen).

D. UngleichméRige Pulverchargen:

1. Pulvermefschieber [duft nicht die
gesamte Strecke durch. Wird berichtigt
durch entsprechendes Tieferschrauben der
Pulvermatrize.

2. Zwangssteuerung fehlt.

3. Pulver hat sich im Pulverfiller nicht
gesetzt.

a. Nach Justierung des
Pulvermelschiebers funf Hiilsen mit
Pulver fillen und dann erst das
Pulvergewicht der 5. Hiilse priifen.

4. Bedienhebel wird nicht voll
durchgedriickt.

5. Ladepresse ist nicht fest genug
verankert oder die Werkbank ist nicht stabil
genug.

6. Der PulvermeBschieber hat nicht die
richtige GrolRe.

a. Bei mehr als 7 Grains gegen grollen
Pulvermelischieber auswechseln.



7. Pulvertrichter oder Einfillrohrrohr
verschmutzt bzw.verstopft.

8. Sprung im Pulverfiillgerat.

a. Tritt gewohnlich am Eintrittspunkt
der Schraube der Zwangssteuerung
(13904) in die Basis des
Pulverfiillgerats (21274) auf.

9. Pfropfen (13921) des Adapters des
kleinen Pulvermelschiebers fehlt.

10. UngleichmaRiges Bedienen des
Hebels.

11. Verwendung von Stabchen-Pulver.
E. Pulvermelischieber sitzt fest.
1. Verschmutzter PulvermeRschieber.

a. Mul8 mit Aceton oder
Nagellackentferner gereinigt und sehr
sauber gehalten werden.

Nicht einfetten!

b. Keinerlei Schleifmittel, Feilen oder
Schmirgelpapier verweden!

2. Pulvermefschieber, Adapter oder
Pulverfillgerat abgenutzt - lange
Schleifspuren von Metall am
Pulvermelschieber bzw.am Adapter.

a. Mit weichem in Aceton,
Feuerzeugbenzin oder Spiritus
getranktem Tuch abreiben.

3. Pulverfiiller-Zwangssteuerung fehlt
oder schadhaft.

4. Verwendung von feinen,
kugelférmigem Pulver.

a. Pulversorten wie Winchester 296,
Hodgdon 110 oder von Accurate
Arms konnen zwischen
PulvermeRschieber, Adapterplatte und
Pulverfiillgerdt geraten und deren
Bewegung behindern.

5. PulvermeRschieber-Einsatz oder
Pulvermelschieber-Einstellschraube in
vollstandig offener Position am Anschlag.

a. Dadurch kann der
Pulvermelschieber-Einsatz verklemmt
werden und den Pulvermef3schieber
zum Schleifen bringen.

F. Hulse sitzt am Pulvertrichter fest.

1. Hiilsen sind neu, wurden tibermaRig
oder mit einer Flissigkeit gereinigt.

a. Hulsen nicht langer als 1 1/2
Stunden reinigen.

b. Abgenutzter Pulvertrichter; Streifen
an der Trichterspitze. Mul$ auf
Hochglanz poliert werden.

Station 3 - Pulverkontrolle

A. Pulverstandswarnsensor-Matrize
funktioniert nicht.

1. Bitte Batterie Uberpriifen.
2. Bitte Einstellungen kontrollieren.
Station 4 Setzen der Geschosse

A. UngleichmalRige Setztiefe des
Geschosses.

1. Unterschiede von weniger als 0,5 mm
werden durch Unterschiede in den Hilsen
und Geschossen verursacht und sind
unproblematisch.

2. Bleispane- bzw.Fettablagerung in der

Setz- oder Crimp-Matrize.

3. Ungleichmalige Geschofsgrofe (Lange
und/oder Form).

4. Geschol’setzstempel pafst nicht zum
GeschofSmodell.

5. Verschiedenartige Hiilsenmodelle
bzw.Serien. (Bitte die Hiilsen unbedingt
sortieren!)

6. Die entsprechende MalSe finden Sie im
Wiederladehandbuch.

B. Abschabung von Messing beim
Geschol’setzen, oder halomondférmige
Messingpartikel fallen auf den Drehteller.

1. Neue Hiilsen.
2. Aufweitung zu stark.

C. Abschaben von Blei/Fett beim
GeschoBsetzen.

1. Hilse mit Trichter nicht weit genug
aufgeweitet.

2. Hiilse zu lange gereinigt. Hiilsenmund
mufd entgratet werden.

3. GeschofRdurchmesser pafst nicht zum
Kaliber.

D. Geschol$ sitzt locker in der Hiilse.
1. GeschoB ist zu klein.
a. GeschofRdurchmesser tiberpriifen.

2. Falscher Pulvertrichter, d.h. wenn er zu
grof ist, wird der Hiilsenmund zu stark
aufgeweitet.

E. Geschols sitzt nach dem Setzen schief.
1. Hiilse nicht gentigend aufgeweitet.

2. Setzstempel oder -matrize passen nicht
zum GescholBmodell oder Kaliber.

3. Abstandhalter fehlen oder passen nicht,
d.h. Hiilse sitzt nicht mittig unter der
Matrize.

4. UngleichmaBige Hilsenmunddffnung.

5. Unrichtige Nenngréle des Geschosses,
z.B. .38/357 Geschof in .38 Super.

6. Matrize und Stempel nicht
winkelgerecht zum Drehteller.

a. Den Spannring fest anziehen,
wihrend Hilse und Geschol$ in der
Matrize sitzen.

F. Gescholssetzmatrize verformt Oberteil
des Geschosses.

1. Setzstempel pal’t nicht zum
Geschofsmodell.

2. Blei ist zu weich.

3. Blei- bzw.Wachsablagerung in der
Matrize.

4. Hulse nicht genitigend aufgeweitet.
Station 5 Bordeln/Crimpen
A. UngleichmaRiges Bordeln

1. Verschiedene Hiilsenldngen,
wahrscheinlich infolge verschiedener
Hilsenmodelle.

2. Verschmutzte oder abgenutzte Crimp-
Matrize. Soweit erhiltlich bitte Dillon-
Matrizen verwenden.

B. Geschol’ sitzt zu locker.

1. Zu viel Crimp! Kann sich auch negativ
auf die Prazision auswirken.

2. Unpassender Aufweiter.

&%

3. Hilsen zu diinn. (Bei Verwendung von
Dillon-Matrizen féllt dieses Problem weg.)

4. Falsche Crimp-Matrize.

C. Zu viel oder zu wenig Bordelung der
fertiggestellten Patrone.

1. Crimp-Matrize zu niedrig oder zu hoch
eingestellt. Bitte maximale Bordelung im
Wiederlade-Handbuch nachlesen,
andernfalls auf 0,5 mm unter das Mal des
Hilsendurchmesser bordeln.

2. Crimp-Matrize pafst nicht zur Hiilse.

3. Hebel nicht voll durchgedriickt.

4. Hulse zu stark aufgeweitet.

5. Hiilsenldngen variieren.

AusstoB der fertigen Patronen
A. Kein Ausstol’ nach Station 5.

1. Fehlender, verbogener oder
schadhafter AusstoRBerbiigel (13298).

2. Abstandhalter passen nicht.

3. Hiilsenhalteplatte durch
Zindhiitchenausstofstift beschadigt.

B. Die fertigen Patronen fallen nicht in die
Auffangbox.

1. Hebel zu schnell betétigt.

2. Rutschen-/Auffangsbox-Halterung ist
verbogen.

3. Auffangbehalter fehlt oder falsch
angebracht.

Wartung

Einfetten: Haufigkeit des Einfettens richtet
sich nach der Belastung der Presse. Es wird
dringend angeraten, dass die XL 650 jeweils
nach 3000 Patronen gereinigt und gefettet
wird, und zwar mit Schmierol oder
Achsfett. Niemals kriechende Fette,
Aerosolsprays oder Fettlosungen, wie z.B.
WD-40 oder Break Free benutzen.




650 Kaliberwechsel-Tabelle - Kurzwaffen
Bei Bestellung eines kompletten Kaliberwechselsatzes bitte die 5-stellige Nummer neben dem Kaliber angeben. Bei Bestellung
von Einzelteilen bitte die 5-stellige Nummer unter der Beschreibung des Einzelteils angeben.

Hiilsenzufiihrer-Scheiben sind nicht im Umriistsatz inbegriffen.

Kaliber Kompletter ~ Nummer Abstands- Trichter Positionierer Hiilsenzufiihr- Zuftihr- Einsetz- Zufiihr-  Ziindhitchen- Pulverpriif-

Umbausatz der Hiilsen-  Halter Station 1 adapter Passtiick Passtiick  Scheibe System stab
halteplatte

7TCU 21103 (3) 13345 (3)14060 (N)13014 13614  (weiB) 13575 (griin) 13412 (Sm) 13513 (SR)21074  Sm Sm
(1) .30 Luger 21107 (5) 13509  (3) 14060 (C) 13564 13546 (griin) 13450 (griin) 13412 (Sm) 13513 (SP) 21073 Sm Med
(1) .30 Mauser 21107 (5) 13509  (3) 14060 (C) 13564 13546 (rot) 13143 (griin) 13412 (Sm) 13513 (SP) 21073 Sm Med
(1) 32 ACP (7.65MM) 21114  (8)12779 (8) 14048 (S)12845 11936  (griin) 13450  (griin) 13412 (Sm) 13513 (SP)21073  Sm Med
(1) .32 Colt Short 21114 (8)12779 (8) 14048 (S)12845 11936  (griin) 13450  (griin) 13412 (Sm) 13513 (SP)21073  Sm Med
(1) 32S&Wlong 21122  (D)12879 (3)14060 (SW)13171 11619  (griin) 13450  (griin) 13412 (Sm)13513 (SP)21073  Sm Med
(1) .32 H&R Mag 21122 (D) 12879  (3) 14060 (SW) 13171 11619 (blau) 13075  (griin) 13412 (Sm) 13513 (SP) 21073 Sm Med
() ?3“ghgﬁ%)e(r21 21109 (5) 13509  (3) 14060 (F) 13806 13546 (griin) 13450  (griin) 13412 (Sm) 13513 (SP) 21073 Sm Med
(1) 9X25/.357SIG 21527  (W)13310 (2) 14062 (F) 13806 13267'35?32% ((F;eudr)p|131148307ﬂed)13403 (Med) 13604 (LP)21072  Sm Med
(1) .380 Auto 21104  (3)13345 (3)14060 (F)13806 13614  (griin) 13450  (grin) 13412 (Sm) 13513 (SP)21073  Sm Med
38 21098  (2) 13430 (2)14062 (D)13599 13563  (orange) 13386  (rot) 13403 (Sm38) 13384 (LP) 21072  Sm Med
(2) 357 21098  (2) 13430 (2)14062 (D)13599 13563  (orange) 13386  (rot) 13403 (Sm38) 13384 (LP) 21072  Sm Med
10MM 21120 (W) 13310 (2)14062 (W) 13600 13267 (rot) 13143 (rot) 13403 (Med) 13604 (LP) 21072 Lg Med
.40 S&W 21120 (W) 13310 (2) 14062 (W) 13600 13267  (purple) 18076  (rot) 13403 (Med) 13604 (LP) 21072  Sm Med
(2) .41 Mag 21111 (6)13121  (1)13930 (H) 13240 13118 (gelb) 13442 (rot) 13403  (Med) 13604 (LP) 21072 Lg Med
(2) .44 Spl/Mag 21105 (4)13185 (4)14047 (G)13427 13340  (gelb) 13442  (gelb) 13619  (Lg) 13639 (LP) 21072 Lg Lg
45 ACP 21071 (1)13204 (1)13930 (E)13782 13595 (rot) 13143 (rot) 13403  (Med) 13604 (LP) 21072 Lg Lg
.45 Auto Rim 21445  (H)10297 (4)14047 (E)13782 16263 (rot) 13143 (rot) 13403  (Lg) 13639 (LP) 21072 Lg Lg
(2) .45 Long Colt 21118 (C)12986 (4) 14047 (E)13782 12817  (gelb) 13442  (gelb) 13619  (Lg) 13639 (LP) 21072 Lg Lg
454 Casull 21118 (C)12986 (4) 14047 (E)13782 12817  (gelb) 13442  (gelb) 13619 (Lg) 13639 (LP) 21072  Sm Lg
.45 Win Mag 21423 (L)10295 (1)13930 (E) 13782 13595 (gelb) 13442 (gelb) 13619 (Lg) 13639 (LP) 21072 Lg Lg
9x18 Makarov 21657  (5)13509 (3) 14060 (9) 14980 13614  (griin) 13450  (grin) 13412 (Sm) 13513 (SP)21073  Sm Med

(1) Hilsenzuftihr-Adapter (#13688) wird benétigt, lesen Sie bitte in der Einbauanweisung nach.
(2) Abstandhalter fir Hilsenzufiihrer wird benétigt, lesen Sie bitte in der Einbauanweisung nach.

Hinweis zu den Pulvermefschiebern: Dillon Precision stellt vier Typen von Pulvermefschiebern fiir die XL 650 her:

1. Extra Small - wenn weniger als 3 Grains Pulver gefiillt werden sollen.

2. Small - wenn zwischen 3 und 20 Grains Pulver gefiillt werden sollen.

3. Large - wenn zwischen 20 und ungefahr 45 bis 50 Grains Pulver gefiillt werden sollen.

4. Magnum - wenn mehr als 50 Grains Pulver gefiillt werden sollen.

Der Extra-Small-PulvermeBschieber wird beim Laden von 7,65, .32 S&W sowie .32 S&W Long benétigt. Sowohl der Extra-Small- wie auch der
Magnum-Pulvermefschieber gehoren nicht zum Lieferumfang und missen gesondert bestellt werden. Der Large- und der Small-
Pulvermelschieber hingegen sind im Lieferumfang der XL 650 enthalten.
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650 Kaliberwechsel-Tabelle - Langwaffen
Bei Bestellung eines kompletten Kaliberwechselsatzes bitte die 5-stellige Nummer neben dem Kaliber angeben. Bei Bestellung
von Einzelteilen bitte die 5-stellige Nummer unter der Beschreibung des Einzelteils angeben.

Hiilsenzufiihrer-Scheiben sind nicht im Umriistsatz inbegriffen.

Kaliber Kompletter ~ Nummer Abstands- Trichter Positionierer Hilsenzufiihr- Zuftihr- Einsetz- Zufiihr-  Ziindhitchen- Pulverpriif-
Umbausatz der Hiilsen-  Halter Station 1 adapter Passtiick Passtiick  Scheibe System stab
halteplatte
17 Rem 21099 (3)13345  (3)14060 (0) 12921  (3) 13614 (weiB) 13575 (griin) 13412 (Sm) 13513 (SR) 21074 Sm Sm
22 Hornet 21697 (E)10300  (8) 14048 (A) 13426  (E) 14859  (blauMod) 15186  (griin) 13412 (Sm) 13513  (SP) 21073 Sm Sm
22 Rem Jet 21096 (2)13430  (2) 14062  (A) 13426 13563 (orange) 13386 (rot) 13403  (Sm38) 13384  (LP) 21072 Sm Sm
218 Be